
Der AVAC MULTIKREIS-Ejektor AMS 
wurde in der Kategorie Handhabungs-
technik/Robotik als innovativstes 
Produkt mit dem ”AWARD 2017 zur 
Blechexpo” ausgezeichnet.

Innovationspreis  
”Award zur Blechexpo”

Vakuumerzeugung  
und Überwachung 

>Vakuumerzeugung
Ejektoren für die effiziente Erzeugung 

von Vakuum

> Vakuumüberwachung
Vakuumsensoren für die Steuerung

automatisierter Prozesse



Starke Leistung - 

höchste Energieeffizienz!

Mit einer optimierten Vakuum-

erzeugung und Vakuum-

überwachung können Arbeits-

abläufe schneller, präziser und 

kostengünstiger gestaltet 

werden.

AVAC Vakuumteknik unterstützen Sie 

weltweit bei der Optimierung Ihrer 

Prozesse.

Ein schonender Umgang mit 

Ressourcen -

wir leisten unseren Beitrag.

AVAC Vakuumteknik AB mit Sitz in Mullsjö in SüdSchweden stellt schwerpunktmäßig Geräte zur industriel-
len Vakuumerzeugung her. Wir verfügen über eine herausragende Kompetenz und bieten jeweils sowohl 
ein Standard- wie auch ein kundenspezifisches Produktprogramm nach neuestem Stand der Technik an. 
Dabei liegt der Fokus auf der Entwicklung von Ejektoren für die Handhabung von luftdichten Materialien 
wie z.B. Metall, Glas, usw., sowie für Pick & Place Anwendungen. 

AVAC Vakuumteknik AB
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Seite 28-31

MULTIKREIS-Ejektor
Mit getrennten Vakuumkreisläufen, Sammel-Abblasfunktion und  
AVAC Monitoring System (AMS).
Separate Vakuum Halteventile.

BOOSTER RELEASE Ejektor

Kurze Zykluszeiten und eine schnelle und präzise Abblas-Funktion
ergeben eine optimale Effizenz. Erhältlich in zwei Grössen.

Ejektoren mit Vakuumhaltefunktion und Luftsparautomatik

Die Luftsparautomatik ermöglicht beim Luftverbrauch eine Einsparung von bis 
zu 99%. Erhältlich in sechs Grössen.

AUTOVAC MFE

Multi Funktion Ejektor. Erhältlich in vier Grössen. Programmierbar mit
Luftsparautomatik.

Vakuum- und Drucküberwachung

Wir verfügen über 6 Vakuum- / Drucksensoren zur Überwachung und Kontrolle von 
unterschiedlichsten Anwendungen.

Weitere Produkte

Basisejektoren, Ejektoren mit Magnetventil, Ejektoren mit 
Vakuumhaltefunktion.
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Mit druckluft-
gesteuertem Abblasen

Konfigurationsmöglichkeiten

Mit magnetventil-
gesteuertem Abblasen

AVAC Monitoring
System (AMS)

Vakuumhalteventile

Normal 
offen (NO)

Normal-
geschlossen (NC)

Druckluftversorgungs-
ventil

Komplett ausgestatteter 
Ejektor

MULTIKREIS-Ejektoren

Produkt Broschüre
http://www.avac.se/pdfd/D-MULTI.pdf
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1 1 0 0 1 0 1 4 M S B C
Bestellschlüssel

Kod Primär-Düse Ø 
mm

010 0,50
020 0,70
030 0,85

Kod Anzahl der 
Kreise

14 4
15 5
16 6
18 8

Beispiel
MULTIKREIS-Ejektor mit Bestell Nr. 110 010 14 MSBC ein Ejektor ausgerüstet mit:

Bas:
010 = Primär-Düse Ø0,5 mm
14 = 4 Vakuumkreisen
M = Magnetventilgesteuertenm Abblasen
S = AVAC Monitoring System (AMS)
B = Vakuumhalteventilen
C = Druckluftversorgungsventil, NC

MULTIKREIS-Ejektoren werden ohne Anschlussverschraubungen, Schalldämpfer und Kabelstecker geliefert.

Kod Ausführung
Druckluftgesteuerten Abblasen

M Magnetventilgesteuerten Abblasen
S AVAC Monitoring System (AMS)
B Ausgerüstet mit Vakuumhalteventilen
C Druckluftversorgungsventil NC*
O Druckluftversorgungsventil NO**

*) NC= Normal geschlossen
**) NO= Normal geöffnet

Allgemeine technische Daten für MULTIKREIS-Ejektoren
Düse/ 
Größe

Primär- 
Düse(n)  
Ø mm

Luftver-
brauch 

in 
Nl/min

Evakuie-
rungszeit 
 0…75% 
(Sek.)*

Saugvermögen bei verschiedenen Evakuierungsgraden [Nl/min]

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80%

10 0,50 10 18 7,5 6,5 5,5 4,0 2,5 1,0 0,8 0,5 0,3

20 0,70 20 9 14,2 12,5 9,8 6,5 4,0 3,0 2,0 0,9 0,5

30 0,85 30 6 22,0 19,5 16,5 13,0 9,5 6,0 3,5 1,5 1,0

* Zeit in Sek. um einen Liter Luft (atmosphärischer Druck) auf 75% Vakuum zu evakuieren.

Anzahl 
der 

Schalt-
kreise

A [mm] Anschlussgewinde Gewicht 
 [g]

Zusätzliches Gewicht für Ausführung [g]

P V R RR Standard und 
"S"

"M" "B" "C" "O"

4 101

2xG3/8

4xG1/8

G3/8 M5

290 +40 +80 +120 +120

5 116 5xG1/8 330 +40 +100 +120 +120

6 131 6xG1/8 370 +40 +120 +120 +120

8 161 8xG1/8 450 +40 +120 +120 +120

MULTIKREIS-Ejektoren
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Schalldämpfer

MULTIKREIS-Ejektor 1

MULTIKREIS-Ejektor 2

Pneumatisch gesteuerte Abblas-Funktion

4 BIS 8 UNABhäNGIGE VAKUUMKREISE
Das Vakuumniveau, und somit das Transportgut, wird 
 sicher gehalten - auch wenn einzelne Sauger nicht belegt 
sind.

ZEITSPARENDE UND EINFAChE INSTALLATION
Eine Reihenschaltung mehrerer Ejektoren ist möglich. Dies 
spart Montage- und Installationszeit und macht das System 
übersichtlicher. ZENTRALE ABBLASFUNKTION

Der Abblasimpuls erfolgt kontrolliert, sehr schnell und für alle 
Sauger gleichzeitig. Dies ermöglicht ein zielgenaues und 
sicheres Ablegen. 

Mehrere MULTIKREIS-Ejektoren mit gemeinsamer Abblas-Funktion

belegte Fläche

Sauger

Signal für Abblasen
Kontrollierte und gleichzeitige 
Abblas-Funktion in sämtlichen 
Vakuumkreisen

Signal für Vakuum
Gemeinsame Vakuumerzeugung für 
alle Vakuumkreise. 
Wichtig! Jeder Kreis arbeitet 
unabhängig.

MULTIKREIS-Ejektoren
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Elektrisch gesteuerte Abblas-Funktion

ERhöhTE GENAUIGKEIT IN SERIE
Das elektrische Signal zum Abblasen
gewährleistet, auch bei der Montage  
mehrerer räumlich getrennter MULTIKREIS-
Ejektoren, ein kontrolliertes und zeitgleiches 
Ablegen.

MASTER/ SLAVE KOMBINATION
Mit dieser Kombination eines MASTER-Ejektors mit 
elektrischer- und eines SLAVE-Ejektors mit Druckluft-
Ansteuerung, kann das vom Magnetventil erzeugte 
SLAVE-Ejektor genutzt werden. Dazu müssen die  
RR-Anschlüsse (M5-Anschluss) einfach miteinander 
verbunden werden. 

Signal für Vakuum

Separate Vakuumerzeugung für alle 
Vakuumkreise.
Wichtig!  Jeder Kreis arbeitet 
unabhängig.

Schall-
dämpfer

Sauger

Magnetventil gesteuerten „MASTER“ und Druckluft gesteuerten „SLAVE“.

Durch sämtlichen 
Vakuumkreise 
ein gleichzeitiges 
 Abblasen.

MULTIKREIS-Ejektor 1

MULTIKREIS-Ejektor 2

Magnetventilgesteuerte 
Abblasfunktion.

MULTIKREIS-Ejektoren
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AVAC Monitoring System (AMS) mit unabhängigen Vakuumkreisen 
und gemeinsamer Abblasfunktion

Die gleichen Eigenschaften wie die anderen Ausführungen. 

•	 Patentiert

•	 Hohe	Sicherheit

•	 Vakuumkreise	voneinander	getrennt

•	 >	85	%	Vakuum	bei	4,5	bar	Druckluftversorgung

•	 Sehr	kompakt

•	 Geringes	Gewicht

•	 Reaktionsschnell

•	 Kontrolliertes	Abblasen	(RR)

•	 Robust

•	 Einfache	Montage

•	 Sehr	übersichtlich,	da	zentral	montiert

Außerdem gibt es folgende Vorteile
•	 Ein	Vakuum	Sensor	(digital	oder	analog)	überwacht	alle	

 Vakuumkreise des MULTIKREIS-Ejektors

•	 Dadurch	erheblich	niedrigere	Kosten	für	Vakuumsensoren		
und deren Montage und Anschluss

•	 Weniger	Eingänge	am	Steuersystem	erforderlich,	dadurch	
Reduzierung der Teile- und Programmierkosten

•	 Ermöglicht	eine	vorbeugende	Wartungsnotwendigkeit	zu	
 erkennen, um System Leckage zu verhindern

Der AVAC MULTIKREIS-Ejektor 
AMS wurde in der Kategorie 
Handhabungstechnik/Robotik als 
innovativstes Produkt mit dem 
”AWARD 2017 zur Blechexpo” 
ausgezeichnet.

Innovationspreis  
”Award zur Blechexpo”

AMS

MULTIKREIS-Ejektoren
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Die Vakuumniveau in den Tabellen sind theoretisch und die aktuellen Werte sind immer ab-
hängig von dem Volumen, Reduzierungen, Verengungen und Leckagen im Vakuumsystem 
und sollten gemessen werden, damit den Sensor entsprechend eingestellt werden kann.

Übersichtstabellen für das Vakuumniveau im Sensoranschluss als eine Resultat der 
Anzahl der belegten/offenen Sauger bei einer Vakuumkapazität des Ejektors von 85%.

Vakuumniveau im MULTIKREIS-Ejektor 4K mit AMS
Kreis Messwert 

im Sensor-
anschluss S1 2 3 4

85% 85% 85% 85% 85%

81% 81% 81% 0% 60%

80% 80% 0% 0% 21%

78% 0% 0% 0% 4%

Vakuumniveau im MULTIKREIS-Ejektor 5K mit AMS
Kreis Messwert 

im Sensor-
anschluss S1 2 3 4 5

85% 85% 85% 85% 85% 85%

82% 82% 82% 82% 0% 68%

80% 80% 80% 0% 0% 34%

78% 78% 0% 0% 0% 13%

76% 0% 0% 0% 0% 2%

Vakuumniveau im MULTIKREIS-Ejektor 6K mit AMS
Kreis Messwert 

im Sensor-
anschluss S1 2 3 4 5 6

85% 85% 85% 85% 85% 85% 85%

82% 82% 82% 82% 82% 0% 72%

80% 80% 80% 80% 0% 0% 47%

78% 78% 78% 0% 0% 0% 21%

76% 76% 0% 0% 0% 0% 8%

75% 0% 0% 0% 0% 0% 1%

Vakuumniveau im MULTIKREIS-Ejektor 8K mit AMS
Kreis Messwert 

im Sensor-
anschluss S1 2 3 4 5 6 7 8

85% 85% 85% 85% 85% 85% 85% 85% 85%

84% 84% 84% 84% 84% 84% 84% 0% 78%

84% 84% 84% 84% 84% 84% 0% 0% 63%

83% 83% 83% 83% 83% 0% 0% 0% 43%

82% 82% 82% 82% 0% 0% 0% 0% 22%

81% 81% 81% 0% 0% 0% 0% 0% 10%

81% 81% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 4%

80% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 1%

MULTIKREIS-Ejektoren
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Er hat alle Vorteile des MULTIKREIS-Ejektors und außerdem 
noch in jedem Vakuumkreis ein Vakuum Halteventil eingebaut.

Solange der Ejektor Vakuum erzeugt, sind die Halteventile 
geöffnet. Wird die Zuluft abgeschaltet und die Vakuumerzeu-
gung dadurch abgebrochen, schließen die Halteventile zwi-
schen dem Ejektor und dem Sauger. Das stellt sicher, dass 
das Vakuumniveau in den Saugern so lange erhalten bleibt, bis 
durch die Leckage im System das Vakuumniveau abfällt.

Das Abblasen erfolgt durch ein gemeinsames Signal an alle 
Halteventile, die dadurch gleichzeitig öffnen. Das alles ergibt ein 
reaktionsschnelles System mit hervorragender Übersichtlich-
keit.

Vakuum halteventile erhöhen die Sicherheit

Bild eines MULTIKREIS-Ejektors mit Magnetventil gesteuertem 
Abblasen und AVAC Monitoring System (AMS) und sowie mit 
MULTI Druckluftversorgungsventil und Vakuum Halteventilen.

Werkstoffe
Gehäuse Schwarz eloxiertes Aluminium
Hohlschraube Eloxiertes Aluminium
Kolben POM
Dichtungen:  NBR

Beim Einschalten der Druckluftversorgung wird Vakuum erzeugt.

Bei einem Druckluftverlust stoppt die Vakuumerzeugung und die halteventile des MULTIKREIS - Ejektors 
schließen. Das Vakuumniveau in den Saugern wird aufrechterhalten, aber die Systemleckage verringert 
das Vakuumniveau.

Das Lösen des Werkstücks erfolgt durch ein gleichzeitiges Signal zur Vakuumerzeugung und zum Able-
gen.

Reduzierter Druckluftverbrauch 
Dieses Beispiel für Drucklufteinsparung benötigt ein externes 
Steuersystem und einen Sensor im AMS-anschluss. 

Durch den Sensor am AMS Anschluss wird ein Ausganssignal 
erzeugt, wenn alle Vakuumkreise zusammen ein voreinge-
stelltes Vakuumniveau erreicht haben. Die Vakuumerzeugung 
stoppt und die Halteventile schließen.  Das Vakuumniveau in 
den Saugern wird dadurch aufrechterhalten, aber bei einer evtl.  
Systemleckage sinkt das Vakuumniveau nach und nach.

Da der Sensor das Vakuumniveau nicht kontinuierlich über-
wacht, ist einen Neustart der Vakuumerzeugung zur Kontrolle 
das aktuelle Vakuumniveaus erforderlich.

Wenn das System dicht ist, dauert eine Kontrolle weniger 
als 50ms, der Luftverbrauch dafür ist unbedeutend. Wie oft eine 

solche Kontrolle erfolgen soll, ist von dem notwendigen Sicher-
heitsgrad für die jeweilige Applikation abhängig.

Das Vakuumniveau in den Schaltkreisen wird durch den 
Sensor im AMS-Anschluss überwacht und bei jeder Kontrolle 
erfolgt erneut Vakuumerzeugung bis der voreingestellte Wert 
erreicht ist. 

Verlängert sich die Zeit für den Aufbau des Vakuumniveaus 
mehr als erwartet, muss die Ursache für die Leckage gesucht 
werden. Bevor der Fehler gefunden ist, kann man den Zeitraum 
zwischen den Kontrollen kürzen. Alternativ kann man auch eine 
Umstellung des Systems auf kontinuierlichen Vakuumaufbau 
vornehmen.

Temperatur
Temperaturbereich  0 bis +50 ˚C

Druckluft
Druck:  max 8 bar
Optimal Speisedruck 4,5 bis 5 bar

MULTIKREIS-Ejektoren
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Vakuum halteventile sorgen für einen sicheren Betrieb

Beim Einsetzen von einem Ejektor mit Halteventil strömt keine 
Luft direkt zur Vakuumseite, und das Halteventil bleibt solange 
der Ejektor arbeitet, offen. Bricht der Luftstrom ab, schliesst sich 
das Halteventil um das Vakuumniveau aufrecht zu halten. Wie 
lange das Vakuumniveau gehalten wird, hängt von der Grösse 
der Leckage ab.

Halteventile werden mehrheitlich für die Handhabung von 
NICHT luftdurchlässigen Materialien eingesetzt.

P
R

V

So lange der Luftstrom durch den Ejektor fliesst  wird Vakuum 
erzeugt. Falls die Luftzufuhr unterbrochen wird, wie z.B. wegen 
eines Kompressorausfalles, wird kein Vakuum erzeugt. Das 
vorhandene Vakuum geht verloren und das Werkstück fällt un-
kontrolliert ab.

Vakuumhalteventil 

PP

R

RR

V V V V V

X

X

Ejektoren mit einem Halteventil erfordern außerdem die Abblas-
funktion um das Werkstück kontrolliert abzulegen.

hINWEIS: Das halteventil ist KEIN Sicherheitsventil, und 
erlaubt, im Falle eines Druckausfalles, lediglich ein verzö-
gertes Ablassen des Werkstückes.

MULTIKREIS-Ejektoren
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Druckluftversorgungsventil  
NC oder NO
Leichte Montage bei Einzel- oder Reihenmontage von einer 
begrenzten Anzahl von MULTIKREIS-Ejektoren für bessere 
Übersichtlichkeit.

Die Magnetventil Variante mit NO (normal geöffnet) kann die 
Sicherheit des Systems erhöhen, da die Arbeitsluftversorgung 
des Ejektors bei Stromabbruch so lange ansteht bis der Strom-
abbruch am Magnetventil behoben ist.

Das Magnetventil gesteuerte MULTI Druckluftversorgungsventil 
wird mit der Hohlschraube direkt mit dem Zuluft Anschluss des 
Ejektors verbunden. Dieses Ventil hat genügend Durchfluss, um 
mehrere in Reihe geschaltete Ejektoren mit genügend Druckluft 
zu versorgen. Es sollte immer in Kombination mit Ejektoren mit 
Magnetventil gesteuertem Abblasen verwendet werden.

Bezeichnung Gewicht 
g

Bestell Nr.

MULTI Druckluftversorgungsventil NC* 120 482 000 00

MULTI Druckluftversorgungsventil NO** 120 482 000 01

*) NC= Normal geschlossen
**) NO= Normal geöffnet

Zuluft

Bitte beachten!
Das MULTI Druckluftversorgungsventil soll nur zusammen 
mit einem MULTIKREIS-Ejektor mit Magnetventil gesteuer-
tem Abblasen montiert werden

Druckluftversorgung zum MULTIKREIS-Ejektor 2, 
der mit Magnetventil gesteuertem Abblasen aus-
gerüstet ist

MULTI Druckluftversorgungsventil

MULTIKREIS-Ejektor 1, mit 
Magnetventil gesteuertem 
Abblasen

Siehe Bestellschlüssel Seite 5 Durchflussleistung:
Durchflussleistung: 240 Nl/min bei einem Druckabfall Δ1 bar
Ausreichend für die Luftversorgung von:
24 Düsen Größe 10
12 Düsen Größe 20 
8 Düsen Größe 30 
oder eine Mischung der beiden Düsengrößen bis  
maximal 240.

Material
Gehäuse:   Aluminium schwarz eloxiert
Hohlschraube:    Aluminium eloxiert
Kolben:     Aluminium
Dichtungen:     NBR

Temperatur
Temperaturbereich: 0 bis +50 °C 

Druckluft
Druck:   max. 8 bar
Optimaler Arbeitsdruck:   5,5 bar

MULTIKREIS-Ejektor und MULTI Druck-
luftversorgungsventil werden mit einer 
Hohlschraube verschraubt

MULTIKREIS-Ejektoren



13 www.avac.se

In der Praxis

MULTIKREIS-Ejektoren mit 5 bar Arbeitsdruck

Flachsauger  
Ø30 mm  

Volumen 1,7 cm³

Flachsauger  
Ø50 mm  

Volumen 7 cm³

Flachsauger  
Ø80 mm  

Volumen 36 cm³

Flachsauger  
Ø100 mm  

Volumen 58 cm³

Zeit (ms) um einen Sauger  von 0 bis 70 % Vakuum zu evakuieren.
Größe 10

Primär-Düse Ø0,5 mm
21 85 436 702

Größe 20
Primär-Düse Ø0,7 mm

12 47 238 383

Größe 30
Primär-Düse Ø0,85 mm

8 32 159 255

Abblaszeit (ms) von 70% Vakuum bis 0.
Größe 10

Primär-Düse Ø0,5 mm
2 9 44 70

Größe 20
Primär-Düse Ø0,7 mm

1 5 24 38

Größe  30
Primär-Düse Ø0,85 mm

<1 3 15 23

0 = Atmosphärischer Druck

Volumen in Schlauch und Verschraubungen sind nicht berücksichtigt.

Vakuum-Aufbau und Abblaszeit  pro Schaltkreis mit unterschiedlichen 
Sauger Volumen. 

MULTIKREIS-Ejektoren
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80% Vakuum

Luftstrom der über die
Entlüftung angesaugt wird

Magnetventil-
Durchfluss

Ejektor-
Durchfluss

Luftstrom für das Abblasen

0 % Vakuum = 
atmosphärischer 
Druck

Vakuum im 
Sauger

B
oo

st
er

 E
ffe

kt

Patentiertes Abblasen

DIREKTMONTAGE NAhE AM SAUGER
Die Reaktionszeit für das Ansaugen sowie für das Ablegen des 
Werkstücks ist im Vergleich zu dezentral montierten Ejektoren kür-
zer und zielgenauer.

MEhRERE SAUGER
Ein einzelner BOOSTER RELEASE Ejektor kann mehrere Sauger 
mit Vakuum versorgen - sofern die benötigte Kapazität an Vakuum 
bzw. Abblas-Druckluft der Aufgabenstellung entspricht.

ABBLASEN MIT BOOSTER-EFFEKT
Ergibt die siebenfachte Abblaskapazität und sorgt für 
ein sanftes und präzises Ablegen.

SChNELL MIT DRUCKLUFT
Ein Druckluftsignal ist schneller als ein Vakuumsignal. 
Deshalb ist es vorteilhafter den Ejektor nahe am Sau-
ger zu montieren. Auch die Schläuche können somit 
kleiner gewählt werden.

LANGLEBIG
Die lange Lebensdauer garantiert eine gleichmäßige und wartungs-
freie Funktion mit hohem Luftspareffekt.

SChNELL MIT MAGNETVENTIL
Das elektrische Abblas-Signal kann an alle BOOSTER 
RELEASE Magnetventile gleichzeitig gegeben werden 
um auch ein gleichzeitiges Ablegen des Werkstücks zu 
erreichen. Das Umschalten von Saugen auf Abblasen 
dauert durchschnittlich nur ca. 5 ms und zum Beispiel 
mit einem flachen Sauger von 50 mm Durchmesser zu-
sätzlich nur 3,5 ms um das Werkstück zu lösen.

Abblasen mit dem Booster Effekt

BOOSTER RELEASE Ejektoren

Produkt Broschüre
http://www.avac.se/pdfd/D-BRE.pdf
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Primär-Düse
Sekundär-Düse

Druckluft-
Anschluss

Abluft

Vakuumanschluss

Anschluss M5 für  
Vakuumsensor

Magnetventil für Abblasen

Jet- Düse

Handbetätigung
Funktion

DIE VAKUUMERZEUGUNG
Der Ejektor wird mit Druckluft versorgt, welche 
durch die Primär-Düse in die Sekundärdüse 
geblasen wird. Auf diese Weise wird nach dem 
Venturi-Prinzip über den Vakuumanschluss Luft 
angesaugt.

DER ABBLASVORGANG
Das Magnetventil wird aktiviert, durch die Jet-Düse 
strömt Druckluft, und der Luftstrom aus der Primär-
Düse wird in den Vakuumanschluss umgelenkt. 
Dadurch wird auch gleichzeitig über den Entlüf-
tungsanschluss kurzzeitig Luft angesaugt und 
ebenso in den Vakuumanschluss geblasen. Diese 
beiden Effekte ergeben in Kombination ein schnel-
les und doch sanftes Ablegen des Werkstücks.  

BOOSTER RELEASE Ejektoren
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Werkstoffe
Gehäuse Schwarz eloxiertes Aluminium
Düsen  Messing
Temperatur
Temperaturbereich  -10 bis +50 ˚C
Druckluft
Druck:  max 8 bar
Optimal Speisedruck 5 bar

80% Vakuum

0 sek

Start Abblasen

BOOSTER RELEASE 
Ejektor lokal platziert

Ejektor z.B. MV-MV 
lokal platziert

Ejektor z.B. MV-
MV zentral platziert

80% Vakuum

0 sek

Start Vakuumerzeugung

Vakuumerhöhung im 
Sauger mit einem direkt 
am BOOSTER RELEASE 
Ejektor montierten Sauger

Vakuumerhöhung im Sauger mit einem zentral 
platzierten Ejektor mit großem Abstand zu den 
Saugern.
Zeitverzögerungen entstehen auf Grunde des 
erhöhtes Volumen, sowie innere Friktion im Rohr/
Schlauch.

Zeitgewinn bei der Vakuumerzeugung

Zeitgewinn beim Abblasen

0 % Vakuum = 
atmosphärischen 
Druck

0 % Vakuum = 
atmosphärischen 
Druck

Vakuum im 
Sauger

Vakuum im 
Sauger

Zeit

Zeit

BOOSTER RELEASE Ejektoren



17 www.avac.se

Bezeichnung Primär-
Düse 
Ø mm

Max Saug-
vermögen 

Nl/min

An-
schluss-
gewinde

P,V und 
R

Luftver-
brauch 
Nl/min.

Magnet-
ventil-
durch-
fluss  

Nl/min

Durch-
fluss 

Abblas 
Nl/min

Evakuierungs- / Abblaszeit 1 Liter 
Volumen 

bis % Vakuum / atmosphärischer 
Druck

Ge-
wicht 

g

Bestell Nr.

0 ⇒ 50% /

50% ⇒ 0
(Sek.)

0 ⇒ 60% /

60% ⇒ 0
(Sek.)

0 ⇒ 70% /

70% ⇒ 0
(Sek.)

AVAC 25 MV-BR 0,8 26,0 G1/8 30 15
110 -  

45
1,80 / 0,50 2,50 / 0,56 3,90 / 0,61 35 112 025 09

AVAC 60 MV-BR 1,2 65 G1/4 75 38
250 - 
113

0,68 / 0,17 1,0 / 0,19 1,47 / 0,22 85 112 060 09

In der Praxis AVAC 25 MV-BR
Direkt montierter BOOSTER RELEASE Ejektor Zentral platzierter  

BOOSTER RELEASE Ejektor

Flachsauger  
Ø30 mm  

Volumen 1,7 cm³

Flachsauger 
Ø50 mm  

Volumen 7 cm³

Flachsauger 
Ø80 mm  

Volumen 36 cm³

Flachsauger  
Ø100 mm  

Volumen 58 cm³

Heber mit 3 Flachsauger, Ø30 mm, angeschlos-
sen an einen Ejektor mit Total 30 cm Rohr Ø8/6 

mm. Totalvolumen 3 x 1,7 + 10 = 15,1 cm³ 

Evakuierungszeit ms
0 ⇒ 50% Vakuum 3 12 65 104 27

0 ⇒ 60% Vakuum 4 17 90 145 38

0 ⇒ 70% Vakuum 7 27 140 226 59

Abblaszeit in ms
50% Vakuum ⇒ 0 <1 3,5 18 29 7

60% Vakuum ⇒ 0 <1 4,0 20 32 8

70% Vakuum ⇒ 0 1 4,3 22 35 9

0 = atmosphärischer Druck

In der Praxis AVAC 60 MV-BR
Direkt montierter BOOSTER RELEASE Ejektor Zentral platzierter  

BOOSTER RELEASE Ejektor

Flachsauger 
Ø50 mm  

Volumen 7 cm³

Flachsauger 
Ø80 mm  

Volumen 36 cm³

Flachsauger 
Ø100 mm  

Volumen 58 cm³

Flachsauger  
Ø125 mm  

Volumen 120 cm³

Heber mit 3 Flachsauger, Ø50 mm, angeschlos-
sen an einen Ejektor mit Total 50 cm Rohr Ø8/6 

mm. Totalvolumen 3 x 7 + 14 = 35 cm³ 

Evakuierungszeit ms
0 ⇒ 50% Vakuum 4,7 24 39 81 24
0 ⇒ 60% Vakuum 7,0 36 58 120 35
0 ⇒ 70% Vakuum 10,3 53 85 176 51

Abblaszeit in ms
50% Vakuum ⇒ 0 1,2 6 10 20 6
60% Vakuum ⇒ 0 1,3 7 11 23 7
70% Vakuum ⇒ 0 1,5 8 13 26 8

0 = atmosphärischer Druck

BOOSTER RELEASE Ejektoren
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AVAC

eco
Ideas

P

S

x

R
RR

V

Ejektor mit Vakuumhaltefunktion und Luftsparautomatik

2BV AIR SAVE EJEKTOR
Der Ejektor ist mit einer pneumatischen Regelung ausgestattet, welche 
die Druckluftzufuhr bei Erreichen des gewünschten Vakuumniveaus 
selbsttätig sperrt, und bei Unterschreiten eines voreingestellten unteren 
Niveaus wieder zuschaltet. Diese automatische 2-Punkt-Regelung er-
möglicht eine Einsparung an Druckluft von mehr als 95%.
 
ABBLAS-SIGNAL 
Das schnelle und kontrollierte Abblasen des Werkstücks erfolgt über ei-
nen Abblas-Impuls (RR-Anschluss). Das integrierte Abblas-Ventil öffnet 
bei 0.5 bar. 

 
EINFAChE INSTALLATION
Nach dem Anschließen von Druckluft (P) und dem Abblas-Signal (RR) 
ist der Ejektor bereits funktionsfähig und kontrolliert selbsttätig die Zu-
fuhr von Druckluft. Die Druckluft wird bei Erreichen der oberen Vakuum-
schwelle ab- und bei Unterschreiten der unteren wieder zugeschaltet.

Werkstoffe
Gehäuse  Schwarz eloxiertes Aluminium
Düse   Messing
Temperatur
Temperaturbereich  -10 bis +70 ˚C
Druckluft
Druck:  max 8 bar
Optimal Speisedruck 4,5 bar

2BV AIR SAVE Ejektor

2BV AIR SAVE Ejektoren

Produkt Broschüre
http://www.avac.se/pdfd/D-2BVAS.pdf
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Einsparpotenzial mit 2BV AIR SAVE Ejektoren Druckluftverbrauch mit einem traditionellen Ejektor

Ejektor in Betrieb (verbraucht Druckluft)

Taktzeit Taktzeit

Vakuum % Vakuum %

Ejektor in Betrieb (verbraucht Druckluft)

Ruhestellung mit Überwachung (verbraucht KEINE Druckluft)

Bezeichnung Primär-
Düse(n) 
Ø mm

Max Saug-
vermögen 

Nl/min

Anschlussgewinde Luftverbrauch  
in  

Nl/min.

Evakui-
erungszeit 

(Sek.)*

Gewicht 
g

Bestell Nr.

P V R RR

AVAC 2BV-AS-20 0,70 12,8 G1/4 G1/2 G1/4 M5 0 bis 20 9 310 300 020 07

AVAC 2BV-AS-30 0,95 17,3 G1/4 G1/2 G1/4 M5 0 bis 30 6 315 300 030 07

AVAC 2BV-AS-40 1,10 27,6 G1/4 G1/2 G1/4 M5 0 bis 40 4,5 320 300 040 07

AVAC 2BV-AS-60 1,25 42,6 G1/4 G1/2 G1/4 M5 0 bis 60 3 325 300 060 07

AVAC 2BV-AS-100 2 x 1,1 64,0 G1/4 G1/2 G1/2 M5 0 bis 100 2 325 300 100 07

AVAC 2BV-AS-150 3 x 1,1 96,0 G1/4 G1/2 G1/2 M5 0 bis 150 1,2 325 300 150 07

* Zeit in Sek. um einen Liter Luft (atmosphärischer Druck) auf 75% Vakuum zu evakuieren.

Fallbeispiel 1
1. In 0,3 Sekunden soll ein Volumen von 0,1 Liter auf 75% Va-

kuum evakuiert werden. Es wird ein Ejektor der Größe 60 
gewählt

2. Die Taktzeit beträgt 120 Sekunden

3. Mit einem Ejektor ohne Luftsparautomatik beträgt Druck-
luftverbrauch 120 Liter pro Takt 

4. Mit einem 2BV 60 AIR SAVE Ejektoren beträgt der Druck-
luftverbrauch lediglich 0,3 Liter unter gleichen Bedingun-
gen

5. Das Ergebnis ist eine Drucklufteinsparung von über 99%

Fallbeispiel 2
1. In 0,36 Sekunden soll ein Volumen von 0,05 Liter auf 75% 

Vakuum evakuiert werden. Es wird ein Ejektor der Größe 
30 gewählt

2. Die Taktzeit beträgt 10 Sekunden

3. Mit einem Ejektor ohne Luftsparautomatik beträgt Druck-
luftverbrauch 5 Liter pro Takt 

4. Mit einem 2BV 30 AIR SAVE Ejektoren beträgt der Druck-
luftverbrauch lediglich 0,18 Liter unter gleichen Bedingun-
gen

5. Das Ergebnis ist eine Drucklufteinsparung von über 96%

2BV AIR SAVE Ejektoren
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Die angegebenen Werte in den Klammern sind Beispiele.

AUTOVAC MFE Ejektoren

Produkt Broschüre
http://www.avac.se/pdfd/D-MFE.pdf

AUTOVAC MFE (Multi Function Ejector)
Grundfunktionen:
•	 >85%	Vakuum	bei	5	bar
•	 Das	Halteventil	hält	oder	verzögert	den	Verlust	des	Vakuum-

niveaus oder des Werkstücks im Falle eines Druckabfalls 
•	 Magnetventile	zur	Vakuumerzeugung	/	Werkstückablage
•	 Hohes	regelbares	Abblasvolumen	für	schnelle	und	schonen-

de Ablage
•	 Wahlweise	eingebauter	Schalldämpfer,	alternativ	G	½	Abluft	

Anschluss
•	 Kompakte	Einbaumaße
•	 Robustes	Aluminium	Ejektor	Gehäuse
•	 Auf	Mehrfachgrundplatte	montierbare	Einheiten
•	 Schutzklasse	IP65

Eigenschaften des Steuersystems:
•	 Programmierbarer	Arbeits-	und	Sicherheitsbereich
•	 Programmierbares,	alternativ	selbstlernendes	Ablegen
•	 Anzeige	von	notweniger	vorbeugender	Wartung	z.B.	abge-

nutzte Sauger erneuern
•	 Einfacher	Anschluss	mit	M12	Stecker,	alternativ	Kabel	mit	

M8 Stecker

Einfache Installation und handhabung
AUTOVAC MFE zeigt auf seinem Display das aktuelle Vaku-
umniveau an und gibt eine visuelle Rückmeldung zur einfa-
chen Programmierung mit Drucktasten.

Vorbeugende Wartung
Funktion zur vorbeugenden Wartung:  Z.B. verschlissene 
Sauger werden erkannt und ein Hinweis erfolgt zur vorbeu-
genden Wartung.

Sicherheit
Ein Rückschlagventil erhöht die Sicherheit beim Umgang 
mit schweren Produkten.

Luftsparautomatik
Durch ein externes Startsignal wird Vakuum erzeugt. Die 
Vakuumerzeugung bleibt so lange erhalten, wie das Start-
signal aktiviert ist.
 Das Steuersystem des Ejektors erzeugt Vakuum bis die 
programmierbare Obergrenze (70% vorprogrammiert) er-
reicht ist, und startet erneut die Vakuumerzeugung, wenn 
der untere Grenzwert (65%) erreicht ist. Das wird fortge-
setzt, bis das Startsignal erlischt. Auf diese Weise wird der 
Luftverbrauch minimiert und ermöglicht eine Energieein-
sparung	von>	95%.
 Ein Signal erfolgt, wenn das Vakuumniveau das vorein-
gestellte Sicherheitsniveau (60%) erreicht hat, und endet, 
wenn das Vakuum unter diesen Wert sinkt. Man kann damit 
z.B. einen Prozess starten oder stoppen.

Wählbare Optionen für ein effizientes Ablegen von 
Werkstücken
1. Zeitgesteuertes Abblasen

Wenn das externe Startsignal für die Vakuumerzeugung er-
lischt, bläst der Ejektor automatisch in einer voreingestellten 
Zeit, 0,5 s, ab. Die Dauer für das Abblasen ist programmier-
bar.

2. Adaptives Abblasen

Wenn das externe Startsignal für die Vakuumerzeugung 
aufhört, bläst der Ejektor automatisch für eine voreingestell-
te Zeit, 0,5 s. Diese Grundeinstellung für die Abblaszeit ist 
programmierbar.
 Bei einem vorhandenen Restvakuum erfolgen weitere 
Abblasimpulse, bis das Werkstück abgelegt ist. Die aktuel-
len Abblasimpulse passen sich an die Zeiten der vorherigen 
Zyklen an.
 Das angepasste Abblasen ist in erster Linie für dynami-
sche Anwendungen gedacht, bei denen diese selbstler-
nende Funktion dazu beiträgt, die Abblaszeit und damit den 
Luftverbrauch zu minimieren.

3. Manuelles / externes Abblasen

Das Abblasen erfolgt durch ein externes Signal und dauert 
solange, wie das Signal ansteht.

Regelbares Abblasvolumen
Mit der einstellbaren Drosselung kann das Werkstück sanft 
und vorsichtig abgelegt werden und die Zeit des Abblasens 
minimiert sich.

Schalldämpfung
Die Ejektoren können mit einem eingebauten Schalldämp-
fer geliefert werden. Alternativ kann die Abluft über den  
G1/2" Anschluss des Ejektors abgeführt werden.
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Temperatur
Temperaturbereich   0 bis +50 ˚C
Druckluft
Druck:     max 8 bar
Optimal Speisedruck   5 bar

Steuerung / Programmierung / Übersicht

LED Anzeigen
Status/Programmierung Feedback

Display
Vakuum/Programmierung Feedback

Tasten
Programmierung/Parametrierung

P

V

P

V

AUTOVAC MFE NO Ejektoren

AUTOVAC MFE NC Ejektoren

Elektrische Anschlüsse
Arbeitsspannung 24 VDC
Ausgänge   24 VDC (PNP) max. 100 mA
Eingänge   24 VDC (PNP)

Werkstoffe
Gehäuse    Schwarz eloxiertes  
    Aluminium
Düse    Messing
Elektronikgehäuse und  
Schalldämpfer:    PC/ABS
Kabel    PUR

AUTOVAC MFE Ejektoren

Version C,  
M12 5-pin

Version D,
M12 5-pin

Version S,
M12 8-pin

Version R,
M8 8-pin**

5

4 3

21

5

4 3

21

5
6

7

4

3

21

8

Zeitgesteuertes Abblasen x x x x

Adaptives  Abblasen x x x x

Manuelles / externes Abblasen - x x x

Rückmeldung, Vakuum OK / Abblasen OK x x x x

Rückmeldung, Vorbeugende Wartung* x - x x

* Signal bei Abweichung der Vakuumversorgung, z.B. bei auftretender Leckage.

** Die Kabellänge für die Version R ist 210 mm.

Elektrische Verbindung
M12 Stecker (Male) alt.
Kabel mit M8 Stecker (Female)
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Saugvermögen des Ejektors

Bestellschlüssel

Größe

50

100

200

300

400

Eigenschaft

h Vakuum niveau, Hoch

Produktserie

MFE AUTOVAC MFE Ejektor

Funktion

A NC

B NO

Schalldämpfer

0 Ohne

1 Mit

M F E 2 0 0 h A S 1

AUTOVAC MFE Ejektoren

Benämning Vakuumflöde vid olika vakuumnivåer [Nl/min]

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80%

AUTOVAC MFE 50h 43 40 36 30 22 16 13 6 2

AUTOVAC MFE 100h 80 74 67 55 41 29 25 11 3

AUTOVAC MFE 200h 145 130 113 91 66 48 36 20 5

AUTOVAC MFE 300h 195 172 153 127 96 70 52 29 8

AUTOVAC MFE 400h 245 220 195 165 128 101 77 43 11

Bezeichnung Primär-
Düse(n) Ø 

mm

Max Saug-
vermögen 

Nl/min

Anschlussgewinde Luftver-
brauch in 

Nl/min. 

Evakuie-
rungszeit 
(Sek.)** 

Gewicht 
g

Luftverbrauch

Abblasen  
l/minP V R

AUTOVAC MFE 50h 1,0 43 G1/4 G1/2 G1/2 53 2,30 360 25-400

AUTOVAC MFE 100h 1,5 80 G1/4 G1/2 G1/2 110 1,25 360 25-400

AUTOVAC MFE 200h 2,0 145 G1/4 G1/2 G1/2 200 0,65 360 25-400

AUTOVAC MFE 300h 2,5 195 G1/4 G1/2 G1/2 300 0,55 360 25-400

AUTOVAC MFE 400h 3,0 245 G1/4 G1/2 G1/2 430 0,40 360 25-400

Alle Messungen erfolgten mit einem Arbeitsdruck von 5 bar und wurden ohne Schalldämpfer durchgeführt.
** Zeit in Sek. um einen Liter Luft (atmosphärischer Druck) auf 70 % Vakuum zu evakuieren.

Stecker*

C M12, 5-pin

D M12, 5-pin

S M12, 8-pin

R M8, 8-pin, Kabel

*Siehe Tabelle Seite 21
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Mehrfachgrundplatte
•	 Kompakte	Blockbauweise	

•	 Passend	für	alle	Größen	von	AUTOVAC	MFE	

•	 Sehr	übersichtlich

•	 Einfacher	Austausch	von	Bauteilen

•	 Einfache	Montage

•	 Für	evtl.	späteren	Bedarf	gibt	es	eine	Blindplatte	zum	
 Abdecken der nicht benötigten Anschlüsse.

Die Grundplatten werden zum Aufbau von zwei bis fünf 
Ejektoren in beliebiger Größe geliefert. 
1. Die AUTOVAC MFE Ejektoren werden auf der Anschluss-

platte einfach mit den beigefügten Messing Nippeln im 
 Ejektor oder in der Blindplatte verschraubt.

2. Die beiliegenden O-Ringe legen Sie in die jeweilige Nut der 
Anschlussplatte und dann drücken Sie den Ejektor oder die 
Blindplatte vorsichtig nach unten, um die O-Ringe nicht zu 
beschädigen. 

3. Danach werden die Inbusschraube Schritt für Schritt fest-
gezogen, wodurch der Ejektor oder die Blindplatte fixiert 
werden.

Die Druckluft versorgung (G 3/8) kann wahlweise an 
beiden schmalen Seiten der Mehrfachgrundplatte 
 angeschlossen werden.

Mehrfachgrundplatte 
zum Bestückt mit 

Anzahl  
AUTOVAC MFE

Vakuumanschluss 
(V)

Gewicht 
 
g

Bestell Nr.

2 G3/8 (x2) 325 410 000 02*

3 G3/8 (x3) 445 410 000 03*

4 G3/8 (x4) 560 410 000 04*

5 G3/8 (x5) 680 410 000 05*

Blindplatte 40 410 000 00

* Schrauben und Dichtungen werden mitgeliefert.

Batteriemontage

AUTOVAC MFE Ejektoren
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CEA Vakuumgreifer

Flexibler Vakuumgreifer für Roboter, auch für 
sogenannte „Cobots“.

Grundfunktionen:
•	 Montage	am	Roboter	nach	ISO	9409-1-50-4-M6	

•	 Standard	AUTOVAC	MFE	Ejektor,	große	Auswahl	an	 
Konfigurationsmöglichkeiten

•	 Anschlussgewinde	für	Vakuum	und	Zuluft	wählbar	

•	 Austauschbarer	Greifer,	Befestigung	nach	ISO	9409-1-50-4-M6	

•	 Lieferung	mit	oder	ohne	montiertem	Schaumgreifer

•	 Einfache	Montage,	alternativ	Installation	eigener	Greifer	mit	bei-
spielsweise Sauger 

•	 Evtl.	stapelbar	bei	Bedarf	von	mehreren	Vakuumkreisen.	

•	 Für	Universal	Robots	ist	eine	URCap	„plugin“-	Software	verfügbar.

Vorteile:
•	 „Sandwich-Design“,	mit	beiderseits	der	Befestigung	dieselbe	

Schnittstelle 

•	 Geringes	Gewicht	von		810	g,	komplett	mit	Schaumgreifer.	

•	 Ejektor	leicht	austauschbar	für	optimale	Funktion,	z.B.	bei	ver-
schiedenen Materialien 

•	 Ejektor	mit	vielen	programmierbaren	Funktionen	und	Anschluss-
möglichkeiten.

Vielfach anwendbarer Vakuumgreifer
Der Greifer mit allen Möglichkeiten, die für ein einfaches 
Handling von Karton bis Glas erforderlich sind. Fertig zur Be-
festigung und sofort einsatzbereit und er kann sofort gestartet 
werden. ”Plug & Play”. 

Vakuumgreifer ohne Schaumgreifer
Der Greifer wurde so entwickelt, dass er sich problemlos für 
alle Arten von Anwendungen verwenden lässt.
Sie können auch kundenspezifische Greifer montieren.
 Der Ejektor mit serienmäßiger Energieeinsparung, kann 
einfach für die manuelle Überwachung programmiert werden. 
Ein integriertes Halteventil im Vakuumanschluss gewährt 
erhöhte Sicherheit. Angepasstes Abblasen inkl. mechanisch 
einstellbarer Zuluft. Weitere Informationen finden Sie in der 
 separaten Dokumentation zu AUTOVAC MFE. 
 Die Befestigung entspricht auf beiden Seiten der ISO-Norm 
ISO 9409-1-50-4-M6, die es auch ermöglicht, mehrere Ejekto-
ren für mehrere Vakuumkreise zu verwenden.

Schaumgreifer
Entwickelt für geringes Eigengewicht mit ISO-Anschlüssen. 
Zellgummi aus EPDM mit 27 Löchern Ø 12 mm für maximale 
Hubkraft. Zusätzlich integrierte Vakuumkanäle für eine verein-
fachte Installation.

Produktbroschyr
http://www.avac.se/pdfs/D-CEA.pdf
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CEA Vakuumgreifer

C E A 0 5 0 h R 4 4 1
Bestellschlüssel

MFE
Größe

50

100

200

300

400

Produktserie

CEA Cobot Ejektor Serie
Druckluft-
anschluss

8 G1/8

4 G1/4

Greifer

0 Ohne

1 Schaum-
greifer

Vakuumanschluss

8 G1/8

4 G1/4

3 G3/8

2 G1/2

Beispiel: Kompletter Greifer für Roboter mit MFE 050H,
Bestellnummer CEA 050HR 441

Beispiel: Greifer (ohne Schaumgreifer) für Roboter mit 
MFE 050H, 
Bestellnummer CEA 050HR 440

Stecker*

C M12, 5-pin

D M12, 5-pin

S M12, 8-pin

R M8, 8-pin, Kabel

*Siehe Tabelle Seite 21

Einbaumasse (mm)
Länge 200, Breite 130, Höhe 85,5

Einbaumasse (mm)
Länge 145, Breite 101, Höhe 53

Eigenschaft

h Vakuum niveau, Hoch
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VS11
Elektronischer Vakuum- / Drucksensor in Miniaturausführung. Der Schaltpunkt 
kann über ein Potentiometer eingestellt werden. Nach Montage kann die Position 
frei gedreht werden (360°). 
Druckbereiche zwischen -1 bis 0 bar.

F08-K
Elektronischer- und Druckschalter sehr kompakt in robust Kunststoffgehäuse mit 
Betriebs- & Schaltanzeige. Schalt- und Ruckschaltpunkt können geteacht pro-
grammiert werden. Die schlanke und kurze Bauform und das geringe Gewicht 
ermöglichen den Einsatz in vielen Bereichen von Handlings- und Automatisie-
rungssystemen.
Druckbereiche zwischen -1 bis +12 bar.

Weitere Informationen finden Sie unter www.avac.se

Weitere Informationen finden Sie unter www.avac.se

Weitere Informationen finden Sie unter www.avac.se

F09-T-K 
Analoger elektronischer Vakuum- und Drucksensor, sehr kompakt und robust, 
perfekt für die meisten Automatisierungsprozesse. 
Analog Ausgang 4…20 mA bzw. 0…10 V. 
Druckbereiche zwischen -1 bis +12 bar.

Bezeichnung Gewinde Bestell Nr.

VS11,  -1 ...0 bar M5 1-01-0104-011100*

*) Ab Lager lieferbar

Bezeichnung Gewinde Bestell Nr.

F08-K, -1...0 bar G1/8 1-02-0201-013100

F08-K, -1...+1 bar G1/8 1-02-0201-013200*

F08-K, -1...+10 bar G1/8 1-02-0201-013300

F08-K, 0...+10 bar G1/8 1-02-0201-013400

F08-K, 0...+12 bar G1/8 1-02-0201-013500

*) Ab Lager lieferbar

Bezeichnung Gewinde Bestell Nr.

F09-T-K, -1...0 bar G1/8 2-01-0101-010100

F09-T-K, -1...+1 bar G1/8 2-01-0101-010200*

F09-T-K, -1...+10 bar G1/8 2-01-0101-010300

F09-T-K, 0...+10 bar G1/8 2-01-0101-010400

F09-T-K, 0...+12 bar G1/8 2-01-0101-010500

*) Ab Lager lieferbar

Bezeichnung Gewinde Bestell Nr.

F09-T-K, -1...0 bar G1/8 2-01-0101-030100

F09-T-K, -1...+1 bar G1/8 2-01-0101-030200*

F09-T-K, -1...+10 bar G1/8 2-01-0101-030300

F09-T-K, 0...+10 bar G1/8 2-01-0101-030400

F09-T-K, 0...+12 bar G1/8 2-01-0101-030500

*) Ab Lager lieferbar

Vakuum- und Drucküberwachung

Analog Ausgang 4…20 mA

Analog Ausgang 0…10 V
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PICO-02
Elektronischer Vakuum- und Drucksensor mit zwei digitalen Ausgängen, Display 
und Drucktasten zur Programmierung. Durch die hohe Schaltfrequenz, seine 
Genauigkeit, die kleinen Einbaumaße und das geringe Gewicht des Sensors ist 
er für die meisten Automatisierungsprozesse geeignet. 
Druckbereiche zwischen -1 bis +12 bar.

FEMTO
Elektronischer Vakuum- und Drucksensor mit Status- & Schaltanzeige und 
Teach-Tasten. Genau, schnell und kompakt bauend. Die schlanke Bauform und 
das geringe Gewicht ermöglichen den Einsatz in vielen Bereichen von Hand-
lings- und Automatisierungssystemen. Mit einem programmierbaren Ausgang 
(NC/NO, Hysterese usw.) und einem Analogen 1…5V erhältlich. 
Druckbereiche zwischen -1 bis +10 bar.

NANO-02 
Elektronischer Vakuum- und Drucksensor mit zwei digitalen Ausgängen, Display 
und Drucktasten zur Programmierung. Durch die hohe Schaltfrequenz, seine 
Genauigkeit, die kleinen Einbaumaße und das geringe Gewicht des Sensors ist 
er für die meisten Automatisierungsprozesse geeignet. 
Druckbereiche zwischen -1 bis +12 bar.

Weitere Informationen finden Sie unter www.avac.se

Weitere Informationen finden Sie unter www.avac.se

Weitere Informationen finden Sie unter www.avac.se

Bezeichnung Gewinde Bestell Nr.

Femto -1...0 bar G1/8 1-05-0201-053100*

Femto -1...+10 bar G1/8 1-05-0201-053300

*) Ab Lager lieferbar

Bezeichnung Gewinde Bestell Nr.

PICO-02, -1...0 bar G1/8 1-07-0201-033100

PICO-02, -1...+1  bar G1/8 1-07-0201-033200*

PICO-02, -1...+10  bar G1/8 1-07-0201-033300

PICO-02, -0...+10  bar G1/8 1-07-0201-033400

PICO-02, -0...+12  bar G1/8 1-07-0201-033500

*) Ab Lager lieferbar

Bezeichnung Gewinde Bestell Nr.

NANO-02, -1...0  bar G1/8 1-06-0801-033100

NANO-02, -1...+1  bar G1/8 1-06-0801-033200*

NANO-02, -1...+10  bar G1/8 1-06-0801-033300

NANO-02, 0...+10  bar G1/8 1-06-0801-033400

NANO-02, 0...+12  bar G1/8 1-06-0801-033500

*) Ab Lager lieferbar

Vakuum- und Drucküberwachung
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INLINE Ejektoren
Mit niedrigem Gewicht und kompakter Ausführung eignet sich der INLINE-Ejektor z.B. für die Elektronikindustrie.
Der Druckluft- als auch Vakuumanschluss entweder mit einer Steckverschraubung für Schlauch oder Gewindeanschluss ausgestattet. 
Die Ejektoren sind mit Dusen für hohes Vakuumniveau (H) bzw. für hohes Saugvermögen (L) ausgerüstet und sind in zwei Größen er-
hältlich.

Druckluftbetriebene Ejektoren
MINI Ejektoren

Durch das kompakte Design und ihr geringes Gewicht, können diese Geräte idealerweise zum Transport von  
kleinen Teilen z.B. in der Elektronikindustrie eingesetzt werden.

Bezeichnung Primär-Düse  
Ø mm

Max Saug-
vermögen 

Nl/min

Luftverbrauch in  
Nl/min

Evakuierungszeit  
(Sek.)*

Gewicht 
g

Bestell Nr.

AVAC 10 0,5 7,5 10 18 13 110 010 00

AVAC 10E 0,5 7,5 10 18 8 110 010 01

*  Zeit in Sek. um einen Liter Luft ( atmosphärischer Druck) auf  75% Vakuum zu evakuieren

Werkstoffe
Gehäuse  Schwarz eloxiertes Aluminium
Düsen  Messing

Temperatur
Temperaturbereich  -10 bis +70 ˚C

Druckluft
Druck:  max 8 bar
Optimal Speisedruck 4 bar

Bezeichnung Primär-
Düse 
Ø mm

Max Saug-
vermögen 

Nl/min

Vakuum-
niveau

Saug-
ver-
mögen

Anschluss Luftver-
brauch in 

Nl/min.

Vaku-
um- 

 niveau*

Evaku-
ierungs-
zeit  (s)**

Ge-
wicht 

g

Bestell Nr.

AVAC 10 IL-LS 0,5 14 Hoch 6 mm Steckverschraubung 13 63 4,1 12 110 010 20

AVAC 10 IL-hS 0,5 8 Hoch 6 mm Steckverschraubung 13 88 15,2 12 110 010 21

AVAC 10 IL-LG 0,5 14 Hoch G1/8 Aussengewinde 13 63 4,1 15 110 010 22

AVAC 10 IL-hG 0,5 8 Hoch G1/8 Aussengewinde 13 88 15,2 15 110 010 23

AVAC 20 IL-LS 0,7 29 Hoch 6 mm Steckverschraubung 26 62 2 12 110 020 20

AVAC 20 IL-hS 0,7 15 Hoch 6 mm Steckverschraubung 26 90 7,3 12 110 020 21

AVAC 20 IL-LG 0,7 29 Hoch G1/8 Aussengewinde 26 62 2 15 110 020 22

AVAC 20 IL-hG 0,7 15 Hoch G1/8 Aussengewinde 26 90 7,3 15 110 020 23

* Sämtlichen Daten sind bei 5 bar Speisedruck
**  Zeit in Sek. um einen Liter Luft ( atmosphärischer Druck) auf 75%  Vakuum für HS/HG und 50% Vakuum für LS/LG zu evakuieren

Werkstoffe
Gehäuse  POM Glaskugelverstärkt
Düsen  Aluminium
Dichtungen  NBR
Aussengewinde G1/8 Eloxiertes Aluminium
Steckverschraubung Ø 6 mm  POM/Messing Vernickelt

Temperatur
Temperaturbereich  -10 bis +70 ˚C

Druckluft
Druck:   max 8 bar
Optimal Speisedruck 5 bar

Weitere Produkte

Produkt Broschüre
http://www.avac.se/pdfd/D-INLINE.pdf

Produkt Broschüre
http://www.avac.se/pdfd/D-MINI.pdf
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ORIGINAL Ejektoren
Unsere Serie ORIGINAL Ejektoren erzeugen bereits bei 4 bar ein Vakuum von über 85%. Den RR-Anschluss kann zum 
kontrollierten Abblasen verwendet werden oder zu Überwachung, einen Vakuumsensor an das System anzubauen.

ABBLAS Ventil
Kann als zusätzliches Sicherheisventil am Abblas-Anschluss montiert werden.  
Passend für alle ORIGINAL Ejektoren mit G1/8 RR-Anschluss. 

Bezeichnung Primär-
Düse(n) 
Ø mm

Max Saug-
vermögen 

Nl/min

Anschlussgewinde Luftverbrauch in  
Nl/min.

Evakuierungszeit 
(Sek.)*

Gewicht 
g

Bestell Nr.

P V R RR

AVAC 20-RR 0,7 14,2 G1/8 G1/8 G1/8 G1/8 20 9 45 110 020 01

AVAC 30-RR 0,95 20,1 G1/4 G1/4 G1/4 G1/8 30 6 72 110 030 01

AVAC 50-RR 1,1 32,0 G1/8 G1/4 G1/4 M5 50 4 45 110 050 01

AVAC 60-RR 1,25 44,0 G1/4 G1/2 G3/8 G1/8 60 3 105 110 060 01

AVAC 120-RR 2 x 1,25 88,0 G1/4 G1/2 G1/2 G1/8 120 1,5 110 110 120 01

AVAC 240-M-RR 4 x 1,25 175,0 G1/4 G1/2 G1 G1/8 240 0,7 225 110 241 01

AVAC 420-M-RR 7 x 1,25 308,0 G1/4 G1/2 G1 G1/8 420 0,4 240 110 421 01

AVAC 720** 2 x 3,1 441,0 G1/4 G1/2 2 x G1/2 - 720 0,25 560 110 720 00

* Zeit in Sek. um einen Liter Luft (atmosphärischer Druck) auf  75% Vakuum zu  evakuieren.
** AVAC 720 ist nicht mit einem RR-Anschluss ausgerüstet.
Alle Ejektoren mit RR-Anschluss werden mit einem M5 oder G1/8 Stopfen geliefert, um den RR-Anschluss zu verschließen, wenn 
er nicht in der Applikation benötigt wird. 

Werkstoffe
Gehäuse  Schwarz eloxiertes Aluminium
Düsen Messing

Temperatur
Temperaturbereich  -10 bis +70 ˚C

Druckluft
Druck:  max 8 bar
Optimal Speisedruck 4 bar

Bezeichnung Funktion Gewicht 
g

Bestell Nr.

Abblasventil Starkes Abblasen 45 210 018 00

Abblasventil Gedrosseltes Abblasen 45 210 018 01

Werkstoffe 
Gehäuse Messing
Dichtungen  FPM

Weitere Produkte

Produkt Broschüre
http://www.avac.se/pdfd/D-ORIGINAL.pdf

Produkt Broschüre
http://www.avac.se/pdfd/D-BLOWOFF.pdf
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Magnetventil gesteuerte Ejektoren

MV Ejektoren
Die elektrisch anzusteuernden MV-Ejektoren besitzen ein integriertes  
Magnetventil zur Aktivierung der Vakuumerzeugung.

MV-MV Ejektoren
Die elektrisch anzusteuernden MV-MV-Ejektoren besitzen je ein integriertes Magnetventil zur Aktivierung  
der Vakuum-Erzeugung und eines für  das Abblas-Signal. Die Integration dieser beiden Funktionen ergibt  
kurze Reaktionszeiten und eine exakte Abblasfunktion.

Bezeichnung Primär-Düse  
Ø mm

Max Saug-
vermögen 

Nl/min

Anschlussgewinde Luftverbrauch 
in  

Nl/min.

Evakuierungszeit 
(Sek.)*

Gewicht 
g

Bestell Nr.

 P V R

AVAC 10 MV, 24VDC 0,5 7,5 G1/4 G1/4 G1/4 10 18 185 112 010 04

AVAC 20 MV, 24VDC 0,7 14,2 G1/4 G1/4 G1/4 20 9 185 112 020 04

AVAC 30 MV, 24VDC 0,95 20,1 G1/4 G1/4 G1/4 30 6 190 112 030 04

AVAC 40 MV, 24VDC 1,1 28,0 G1/4 G1/4 G1/4 40 4,5 190 112 040 04

AVAC 60 MV, 24VDC 1,25 44,0 G1/4 G3/8 G1/4 60 3 260 112 060 04

Werkstoffe
Gehäuse Schwarz eloxiertes Aluminium
Düse  Messing 
Temperatur
Temperaturbereich  -10 bis +50 ˚C
Druckluft
Druck:  max 7 bar
Optimal Speisedruck 5 bar

Werkstoffe
Gehäuse Schwarz eloxiertes Aluminium
Düse  Messing 
Temperatur
Temperaturbereich  -10 bis +50 ˚C
Druckluft
Druck:  max 7 bar
Optimal Speisedruck 5 bar

Bezeichnung Primär-
Düse  
Ø mm

Max Saug-
vermögen 

Nl/min

Anschlussgewinde Luftverbrauch 
in 

Nl/min. 

Evakuierungszeit 
(Sek.)* 

Gewicht 
g

Bestell Nr. 

P V R

AVAC 10 MV-MV, 24VDC 0,5 7,5 G1/4 G1/4 G1/4 10 18 280 112 010 05

AVAC 20 MV-MV, 24VDC 0,7 14,2 G1/4 G1/4 G1/4 20 9 280 112 020 05

AVAC 30 MV-MV, 24VDC 0,95 20,1 G1/4 G1/4 G1/4 30 6 290 112 030 05

AVAC 40 MV-MV, 24VDC 1,1 28,0 G1/4 G1/4 G1/4 40 4,5 290 112 040 05

*  Zeit in Sek. um einen Liter Luft (atmosphärischer Druck) auf 75% Vakuum zu evakuieren.

*  Zeit in Sek. um einen Liter Luft (atmosphärischer Druck) auf 75% Vakuum zu evakuieren.

Weitere Produkte

Produkt Broschüre
http://www.avac.se/pdfd/D-MV.pdf

Produkt Broschüre
http://www.avac.se/pdfd/D-MV-MV.pdf
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Ejektoren mit Vakuumhaltefunktion

AUTOVAC Ejektoren
Den AUTOVAC Ejektor gibt es in 3 Größen. Er bietet in Kombination mit einem Vakuumsensor und 
einer entsprechenden externen Steuerung, bei Einsatz mit luftundurchlässigem Transportgut, ein 
hohes Druckluft-Einsparpotential von bis zu 95% .

Werkstoffe
Gehäuse Schwarz eloxiertes Aluminium
Düse Messing
Temperatur
Temperaturbereich -10 bis +50 ˚C
Druckluft
Druck: max 7 bar
Optimal Speisedruck 5,2 bar Grösse 60
Optimal Speisedruck 5,6 bar Grösse 180
Optimal Speisedruck 6,4 bar Grösse 360

Bezeichnung Primär-
Düse  
Ø mm

Max Saug-
vermögen 

Nl/min

Anschlussgewinde Luftverbrauch 
Nl/min. 

Evakuierungszeit 
(Sek.)* 

Gewicht 
g

Bestell Nr. 

P V R

AUTOVAC 60, 24VDC, 4,5 W 1,25 42,6 G1/4 G1/2 G1/4 60 3 650 112 060 07

AUTOVAC 180, 24VDC, 4,5 W 2,1 105,0 G1/4 G1/2 G3/8 180 1 820 112 181 07

AUTOVAC 360, 24VDC, 4,5 W 3,1 168,0 G1/4 G1/2 G1/2 360 0,5 900 112 364 07

* Zeit in Sek. um einen Liter Luft (atmosphärischer Druck) auf 75% Vakuum zu evakuieren.

2BV Ejektor
Unsere Ejektoren der Serie 2BV eignen sich für die Handhabung von Glas, Metall und anderen nicht  
porösen Materialien. Das Vakuumhalteventil und das Abblasventil im Abblasanschluss verzögern  
bei Rohrbruch den Verlust an Vakuum im Sauger.

Werkstoffe
Gehäuse  Schwarz eloxiertes Aluminium
Düse   Messing
Temperatur
Temperaturbereich  -10 bis +70 ˚C
Druckluft
Druck:  max 8 bar
Optimal Speisedruck 4 bar

Bezeichnung Primär-
Düse(n)  
Ø mm

Max Saug-
vermögen 

Nl/min

Anschlussgewinde Luftverbrauch  
in  

Nl/min.

Evakui-
erungszeit 

(Sek.)*

Gewicht 
g

Bestell Nr.

P V R RR

AVAC 2BV-20 0,7 12,8 G1/4 G1/2 G1/4 M5 20 9 180 110 020 06
AVAC 2BV-30 0,95 17,3 G1/4 G1/2 G1/4 M5 30 6 185 110 030 06
AVAC 2BV-40 1,1 27,6 G1/4 G1/2 G1/4 M5 40 4,5 190 110 040 06
AVAC 2BV-60 1,25 42,6 G1/4 G1/2 G1/4 M5 60 3 195 110 060 06
AVAC 2BV-100 2 x 1,1 64,0 G1/4 G1/2 G1/2 M5 100 2 200 110 100 06
AVAC 2BV-150 3 x 1,1 96,0 G1/4 G1/2 G1/2 M5 150 1,2 200 110 150 06

* Zeit in Sek. um einen Liter Luft (atmosphärischer Druck) auf 75% Vakuum zu evakuieren.

Weitere Produkte

Produkt Broschüre
http://www.avac.se/pdfd/D-AUTOVAC.pdf

Produkt Broschüre
http://www.avac.se/pdfd/D-2BV.pdf
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Produkt Broschüre
http://www.avac.se/de/heim/

Starke Leistung -

Ressourcen einsparen!

Mit einer optimierten Vakuum-

erzeugung können Prozesse

ökonomischer gestaltet werden.

AVAC Vakuumteknik  bietet 

energieeffiziente

Lösungen für

Ihre Automatisierungsaufgabe an.

Unsere Ressourcen sind wertvoll

und nachhaltiges Wirtschaften

lohnt sich.


