=T AVAC

Vakuumgenerering
och overvakning

Innovationspris
”Award for Blechexpo”

AVAC MULTIKRETS-Ejektor AMS
blev utndmnd till den mest inno-
vativa produkten inom hanterings
och robotteknik. pa Blechexpo
2017 i Stuttgart, the international
trade fair for sheet metal working.

>Vakuumgenerering
Ejektorer for effektiv vakuumgenerering

>Vakuumovervakning
Vakuumsensorer fér dvervakning av
automatiserade processer




nteknik AB '
o
ar sin oduktion av ejektorer i Mullsjo i sédra
omraden och erbjuder saval konkurre
ingen ar att skapa innovativa losn
klingen &r fokuserad pa hante
k & Place applikationer.

Stark, effektiv — och snal

med energin!

. ‘ Genom att optimera generering och

~  Overvakning av vakuum kan du skapa
en snabbare, exaktare och mindre kost-

nadskravande arbetsprocess.

Var du an befinner dig i varlden hjalper
AVAC Vakuumteknik till att optimera

dina processetr.

Vi hjalper dig att hushalla med

resurserna, helt enkelt.




= AVAC

Innehall

MULTIKRETS-Ejektorer

Separata vakuumkretsar och gemensam lossblasning
AVAC Monitoring System (AMS).
Separata vakuumhallventiler.

- Sid. 4-13

BOOSTER RELEASE Ejektorer

Minimala cykeltider och lossblasning med precision 6kar effektiviteten.
Tillganglig i tva storlekar.

l

Sid. 14-17

ENERGISPAREJEKTOR

Integrerad pneumatisk luftsparautomatik. Detta ger >95 % luftsparpotential.
Tillganglig i sex storlekar.

Sid. 18-19

AUTOVAC MFE

Multi Function ejektor. Tillganglig i 5 storlekar. Programmerbar med
luftsparautomatik.

Sid. 20-23

CEA VAKUUMGRIPDON

Flexibelt vakuumgripdon for ett flertal robotar inklusive sa kallade "Cobots”.

Sid. 24-25

VAKUUM- OCH TRYCKSENSORER

Programmet omfattar 6 modeller av Vakuum/Trycksensorer for 6vervakning och
kontroll av de mest skilda applikationer.

Sid. 26-27

Ovriga produkter
Sid. 28-31

Basejektorer, magnetventilstyrda ejektorer,
ejektorer med vakuumhallfunktion.

AVAC Vakuumteknik AB &r certifierade enligt ISO 9001
Quality Management System.
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MULTIKRETS-Ejektorer © AVAC

Konfigurationsmaojligheter

Magnetventilstyrd

lossblasning AVAC Monitoring

System (AMS)

Tryckluftstyrd

lossblasning Vakuum-hallventiler

Supplyventil

Normalt Ngrmalt
Oppen (NO) stangd (NC)

Produktbroschyr OF 40|
http://www.avac.se/pdfs/S-MULT.pdf =%
[=]
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MULTIKRETS-Ejektorer

AVAC

Bestallningsnyckel

1

1

0

Supplyventil NC

Kod | Primar-mun- Kod | Antal kretsar Kod |Utférande
stycke @ mm 14 4 Tryckluftstyrd lossblasning
010 0,50 15 5 M |Magnetventilstyrd lossblasning
020 0,70 16 6 S |AVAC Monitoring System (AMS)
030 0,85 18 8 B |Utrustad med Vakuumhallventiler
C
o

Supplyventil NO

Bas:

14
M
S
B
Cc

Exempel
Multikretsejektor med Bestallningsnummer 110 010 14 MSBC en ejektor utrustad med:

010 = Primarmunstycken diameter 0,5 mm
= 4 kretsar
= Magnetventilstyrd lossblasning

= AVAC Monitoring System (AMS)
= Utrustad med Vakuumhdllventiler
= Supplyventil, NC

| samtliga fall levereras ejektorerna utan anslutningsnipplar, ljuddédmpare och kabelhuvuden

Generella tekniska data for MULTIKRETSEJEKTORER

Munstycke/ Primar- Luftférbr. | Evakueringstid Vakuumfléde vid olika vakuumnivaer [NI/min]
Storlek munstycke | [N/min] | 0...75% [s] *
[o mm] 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80%
10 0,50 10 18 7,5 6,5 55 4,0 2,5 1,0 0,8 0,5 0,3
20 0,70 20 9 14,2 12,5 9,8 6,5 4,0 3,0 2,0 0,9 0,5
30 0,85 30 6 22,0 19,5 16,5 13,0 9,5 6,0 3,5 1,5 1,0
* Tid for att evakuera 1L atmosféarstryck till 75% vakuum.
Antal A [mm] Anslutningsgéangor Vikt [g] Tillaggsvikt for utférande [g]
kretsar P v R RR | Standardoch | "M "B" "c "o"
IISII
4 101 4xG1/8 290 +40 +80 +120 +120
5 116 5xG1/8 330 +40 +100 +120 +120
2xG3/8 G3/8 M5

6 131 6xG1/8 370 +40 +120 +120 +120
8 161 8xG1/8 450 +40 +120 +120 +120

www.avac.se




MULTIKRETS-Ejektorer

AVAC

Tryckluftstyrd lossblasning

ENKELT OCH OVERSKADLIGT
Underléattar installationsarbetet och férenklar felsékning.
Enklare installation med farre anslutningsdetaljer.

©
©

4 till 8 SEPARATA VAKUUMKRETSAR
Uppratthaller vakuumnivan i évriga sugkoppar om
en skadats eller saknar kontakt.

Tackt yta

L

©)
)
©

GEMENSAM LOSSBLASNING
Distinkt och gemensam lossblasning av samtliga
kretsar underlattar att foremalet aviamnas i 6ns-

kad position

Flera MULTIKRETS ejektorer med gemensam lossblasning

Signal for lossblasning
Distinkt lossblasning genom
samtliga vakuumkretsar

H

=

Luftanslutning fér vakuum
Vakuumgenerering i samtliga
vakuumkretsar.

OBS! Varje krets arbetar oberoende
av de dvriga.

MULTIKRETS-Ejektor 2

MULTIKRETS-Ejektor 1

=

Sugkoppar

www.avac.se



MULTIKRETS-Ejektorer

= AVAC

Magnetventilstyrd lossblasning

Distinkt och samtidig
lossblasning i alla
vakuumkretsar.

MULTIKRETS-Ejektor 1 %
Vakuumsignal

OKAD PRECISION | SERIE
Magnetventilernas signal for
lossblasning ar distinkt &ven
med stora avstadnd mellan
seriemonterade ejektorer.

Separat vakuumgenerering
i samtliga vakuumkretsar.
OBS! Varije krets arbetar
oberoende av de dvriga.

Magnetventilstyrd (MASTER) och tryckluftstyrd (SLAVE) lossblasning

Sugkoppar

Magnetventil for
lossblasning.

MULTIKRETS-Ejektor 2 %

MASTER/SLAVE KOMBINATION
Genom att kombinera en elstyrd (MASTER) och en eller
flera luftstyrda (SLAVE) MULTIKRETS-Ejektor kan man
férbinda magnetventilens interna luftsignal for lossblas-
ning vidare till en eller flera luftstyrda enheter via ejek-
torns M5-anslutning.
Detta férutsétter att kapaciteten ar tillracklig fér den aktu-
ella applikationen.

dampare

www.avac.se



MULTIKRETS-Ejektorer © AVAC

AVAC Monitoring System (AMS) med oberoende vakuumkretsar &
gemensam lossblasning A M S

MULTIKRETS-Ejektorer med AMS ar patenterad och har dessutom
samma funktioner som évriga modeller.

Stor sakerhet d& vakuumkretsarna &r skilda fran varandra.
¢ >85 % vakuum vid 4,5 bar

* Mycket kompakt

e Lag vikt

* Reaktionssnabb

* Kontrollerad lossblés (RR)

* Robust

¢ Enkel infastning

¢ Enkel 6versikt da den ar centralt monterad

Dessutom har de féljande extra férdelar
* En enda vakuumsensor (digital eller analog) évervakar
enhetens samtliga vakuumkretsar.

* Ger en avsevart lagre kostnad fér vakuumsensorer och
installation.

* Farre ingangar pa styrsystem reducerar komponent- och
programmeringskostnad.

e Mojliggér indikering av lackage i system sa att férebyggande
underhall kan utféras.

Innovationspris
”Award for Blechexpo”

AVAC MULTIKRETS-Ejektor AMS
o blev utndmnd till den mest innovativa
l‘:‘ ~ " produkten inom hanterings och robot-
T aesn i teknik. pa Blechexpo 2017 i Stuttgart,
3 the international trade fair for sheet

AWAH_D / . metal working.

ZUR

[
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MULTIKRETS-Ejektorer © AVAC

Oversiktstabeller fér vakuumvirde i sensorport som funktion av antalet
sugkoppar i ingrepp/6ppna och vid ejektorns vakuumskapacitet 85%

Vakuumnivaer i MULTIKRETS-Ejektor 4K med AMS

Krets Méatvérde i
1 2 3 4 sensorport S

J L) L] 85% | 85% | 85% | 85% 85%
LA L L 181% | 81% | 81% | 0% 60%

A AL L 180% | 80% | 0% | 0% 21%
LI L L 78% | 0% | 0% | 0% 4%

Vakuumnivaer i MULTIKRETS-Ejektor 5K med AMS

Krets Matvarde i

1 2 3 4 5 sensorport S
LA L L] 85% | 85% | 85% | 85% | 85% 85%
A L L L L] 82% | 82% | 82% | 82% | 0% 68%

AL L L] 80% | 80% | 80% | 0% | 0% 34%
J L L L L 78% | 78% | 0% | 0% | 0% 13%
AL L L L1 76% | 0% | 0% | 0% | 0% 2%

Vakuumnivéer i MULTIKRETS-Ejektor 6K med AMS

Krets Matvarde i
1 2 3 4 5 6 sensorport S
AL L L L L | 85% | 85% | 85% | 85% | 85% | 85% 85%

S L L Ll 1 82% | 82% | 82% | 82% | 82% | 0% 72%
LA L L L L | 80% | 80% | 80% | 80% | 0% | 0% 47%
QA A L L 1 78% | 78% | 78% | 0% | 0% | 0% 21%
J L L L L | 76% | 76% | 0% | 0% | 0% | 0% 8%
LI L L L | 75% | 0% | 0% | 0% | 0% | 0% 1%

Vakuumnivaer i MULTIKRETS-Ejektor 8K med AMS

Krets Méatvérde i
1 2 3 4 5 6 7 8 sensorport S
AL L L L L L) 859% | 85% | 85% | 85% | 85% | 85% | 85% | 85% 85%
J L L L L L L] 84% | 84% | 84% | 84% | 84% | 84% | 84% | 0% 78%
AL L L L L L | 84% | 84% | 84% | 84% | 84% | 84% | 0% | 0% 63%

A AL L L L L] 83% | 83% | 83% | 83% | 83% | 0% | 0% | 0% 43%
J L L L L L L] 82% | 82% | 82% | 82% | 0% | 0% | 0% | 0% 22%
QA L L L L] 81% [ 81% | 81% | 0% | 0% | 0% | 0% | 0% 10%
J L L L L L L L]81% |81% )| 0% | 0% | 0% | 0% | 0% | 0% 4%
L L L L L ]18% ] 0% | 0% | 0% | 0% | 0% | 0% | 0% 1%

Vakuumnivaerna i tabellerna &r teoretiska och de &r i praktiken beroende av volym, stryp-
ningar och eventuella lackage i vakuumkretsarna. De verkliga vardena i applikationen bér
matas upp sa att sensorn kan justeras darefter.

9 www.avac.se



MULTIKRETS-Ejektorer

Vakuum-hallventiler hojer sikerhetsnivan
Har MULTIKRETS-Ejektorns alla férdelar och dessutom
separata vakuumhallventil inbyggd i varje vakuumkrets.

Sa lange som ejektorn genererar vakuum ar hallventi-
lerna 6ppna. Vid tryckluftbortfall som avbryter vakuum-
genereringen stanger hallventilerna mellan ejektor och
sugkopp. Detta betyder att vakuumnivan i sugkopparna
uppratthalls till dess att systemlackage reducerar va-
kuumnivan.

Vid lossblasning ges en gemensam signal till hallventi-
lerna som 6ppnar samtidigt. Detta medfér ett reaktions-
snabbt system med utmarkt dverskadlighet.

Bild pa en MULTIKRETS-Ejektor med magnetventilstyrd loss-
blasning och AVAC Monitoring System (AMS) utrustad bade
med MULTI Supplyventil och Vakuum-hallventiler

Vakuumgenerering pagar nar tryckluftmatningen ar inkopplad.

Vid tryckluftbortfall upph6r vakuumgenereringen och ejektorns hallventiler stanger. Vakuumnivan i sugkop-
parna uppratthalls, men systemlackage reducerar vakuumnivan.

Lossblasning sker genom att signalen fér vakuumgenerering och lossblasning ges samtidigt.

Reducerar tryckluftférbrukningen
Detta exempel pa tryckluftbesparing krdver inkoppling av ett
externt styrsystem och en sensor i AMS-porten.

Systemet mojliggdr betydande tryckluftbesparingar. Genom att
sensorn i AMS-porten kvitterar nar vakuumkretsarna uppnatt
en forinstalld vakuumniva kan vakuumgenereringen stangas
av, vilket resulterar i att vakuumhallventilerna stanger. Vakuum-
nivan i sugkopparna upprétthalls ddrmed men vid eventuellt
systemlackage kommer vakuumnivan i den berdrda kretsen
successivt att sjunka.

Eftersom sensorn inte kontinuerlig évervakar vakuumnivan
krévs att vakuumgenereringen aterstartas for kontroll. Om sys-

Material grundejektor

Hus Svartanodiserad aluminium
Munstycken Massing
Kolv Acetalplast

temet ar tatt tar en sddan kontroll under 50 ms vilket gor luftfor-
brukningen for detta ndrmast férsumbar. Hur ofta en kontroll bér
goras beror pa sakerhetskravet fér den specifika applikationen.

Vakuumnivan i kretsarna 6vervakas via sensorn och vid
varje kontroll aterstartar vakuumgenereringen som aterstéaller
vakuumnivan till férinstéllt varde.

Har tiden for att aterstélla vakuumnivan 6kat mer an férvantat
bor orsaken till lackaget undersékas. Innan felet har atgardats
kan intervallen mellan kontroll av vakuumnivan kortas.
Alternativt kan en omstéllning till kontinuerlig vakuum-
generering gbras.

Temperatur

Tryckluftstyrda enheter -15till +60 °C
Magnetventilstyrda enheter 0 till +50 °C
Tryckluft

Tryck: max 8 bar
Optimalt matningstryck 4,5 bar

10 www.avac.se



MULTIKRETS-Ejektorer © AVAC

Vakuum-hallventiler ger sikrare funktion

P s : Sa lange tryckluftmatningen &r ansluten till ejektorn genereras
i T~ ! R vakuum.Om denna upphor uppréatthalls inte vakuumnivan och
S i det fasthallna objektet lossar. Ett odnskat avbrott i tryckluft-

matningen kan orsakas av kompressorhaveri eller slangbrott i
tryckluftmatningen.

L

Hallventil f6r vakuum

En ejektor med vakuumhallventil férhindrar att vakuumnivan Vid anvandande av ejektorer med vakuumhallventil maste sys-

forloras nar vakuumgenereringen upphor. Detta sker genom att ~ temet &ven utrustas med en lossblasningsventil for att eliminera

vakuumhallventilen sténger vid avslutad vakuumgenerering och  vakuumnivan i systemet och dérmed lossa objektet.

vakuumnivan uppratthalls dédrmed. Lackage i vakuumkretsen

reducerar successivt vakuumnivan. OBS! Vakuumhallventilen ska inte betraktas som en séker-
hetsfunktion utan enbart kan férdrdja att objektet férloras.

Ejektorer med vakuumhallventil anvands oftast vid lyft av luft-

tata material som t.ex. plast, plat, glas

11 www.avac.se



MULTIKRETS-Ejektorer

Supplyventil NC eller NO

Férenklad montering ndr MULTIKRETS-Ejektorn arbetar
ensam eller for att forsérja ett begrénsat antal MULTIKRETS-
Ejektorer vilket ger battre dverskadlighet.

Varianten utrustad med Normalt Oppen (NO) magnetventil
kan 6ka sékerheten da tryckluftmaningen av ejektorn alltid f6-
rekommer sa lange som stromavbrott till magnetventil forekom-
mer.

MULTI Supplyventil

\ Tryckluftsmatning
MULTIKRETS-Ejektor 1 ]

utrustad med magnetventilstyrd
lossblasning

Den magnetventilstyrda matningsventilen monteras med ban-
joskruven direkt i ejektorns matningsport. Ventilen har tillréckligt
fléde for att mata ett antal ejektorer i serie och &ar endast avsedd
att anvandas i kombination med ejektorer med magnetventil-
styrd lossbl&sning.

Se Bestéllningsnyckel sidan 5

Material

Hus: Svartanodiserad aluminium
Banjoskruv: Anodiserad aluminium
Kolv: Aluminium

Tétningar: Nitrilgummi NBR
Temperatur

Temperaturomrade: 0till +50 °C

Tryckluft

Tryck: max 8 bar

Optimalt matningstryck: 5,5 bar

MULTIKRETS-Ejektorn och
MULTI Supplyventil skruvas tillsam-
mans med banjoskruven

Tryckluftsmatning till MULTIKRETS-Ejektor 2
utrustad med magnetventilstyrd lossblasning

OBS!
MULTI Supplyventil &r avsedd att bara monteras pa
MULTIKRETS-Ejektor med magnetventilstyrd lossblasning.

Flédeskapacitet:

Flédeskapacitet: 240 NI/min vid tryckfall A1 bar.
luftfldédet récker till att férsorja:

24 munstycken storlek 10,

12 munstycken storlek 20,

8 munstycken storlek 30

Eller olika munstycken upp till maximalt véarde 240

Benamning Vikt Best. nr.
9

MULTI Supplyventil NC 120 482 000 00

MULTI Supplyventil NO 120 482 000 01

12 www.avac.se




MULTIKRETS-Ejektorer

AVAC

Evakuerings- och lossblasningstid per krets fér sugkoppsvolymer.

| praktiken
MULTIKRETS-Ejektor med 5 bars matningstryck
- = =
« _— e
Flat sugkopp Flat sugkopp Flat sugkopp Flat sugkopp
@30 mm @50 mm @80 mm @100 mm
Volym 1,7 cm?® Volym 7 cm? Volym 36 cm?3 Volym 58 cm?3
Evakueringstid per sugkopp fran 0 till 70% vakuum i ms
Storlek 10
Munstycke 20,50 mm 21 85 436 702
Storlek 20
Munstycke 0,70 mm 12 47 238 383
Storlek 30
Munstycke 20,85 mm 8 32 159 285
Lossblasningstid fran 70% vakuum till 0 i ms
Storlek 10
Munstycke 0,50 mm 2 ° a4 70
Storlek 20
Munstycke 0,70 mm 1 5 24 38
Storlek 30
Munstycke 0,85 mm <1 3 15 23

0 = atmosfarstryck
R&r- och kopplingsvolymer ej inkluderat.

13
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BOOSTER RELEASE ejektorer © AVAC

Patenterad lossblasning

LOSSBLASNING MED BOOSTEREFFEKT
Minimerar darmed tiden fér lossblasning och samtidigt
som detaljen slapps varsamt och med precision.

FORDEL TRYCKLUFT

En tryckluftsignal ar avsevart snabbare &n en vakuum-
signal s& det ar fordelaktigt att placera ejektorn nara
sugkopparna.

FORDEL ELSIGNAL

Vid lossblasning ges en elsignal till samtliga ejektorer,
som da slapper detaljen momentant. Omstaliningen
till lossblasing sker pa ca 5 ms och en flat sugkopp pa
@50 mm lossar pa 3,5 ms.

DIREKTMONTERAD PA SUGKOPP

Jamfért med en pé avstand placerad ejektor ar reak-
tionstiden for vakuumgenerering och lossblasning av-
sevart kortare och sker med hdgre precision och lagre
luftférbrukning.

SUGKOPPAR | GRUPP
Kan aven anslutas till en grupp av sugkoppar om kapacite-
ten for att generera vakuum och lossblasning &r tillracklig.

Boostereffekt vid lossblasning

Lossblasningsfléde

A

Fléde som sugs in
fran avloppsport

/

Ejektor-
fléde

;/ Magnetventil- | |
< flode

VA

Boostereffekt

.
.

80% Vakuum 0 % Vakuum = Vakuumniva
atmosfarstryck i sugkopp

LIVSLANGD
Den langa livslangden borgar fér en problemfri funktion och redu-
cerad luftférbrukning.

Produktbroschyr Eﬁﬁé@

http://www.avac.se/pdfs/S-BRE.pdf % -
[=] ;ﬁ
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BOOSTER RELEASE ejektorer © AVAC

Funktionsbeskrivning
Manuell omstélining

Jetmunstycke

Magnetventil, lossblasning

Primédrmunstycke
Sekunddrmunstycke

Trycklufts-
matning

Avioppsport

Anslutning for
vakuumsensor, M5 Vakuumport

Vakuum genereras

Ejektorn matas med tryckluft som suger med sig
luft d& den blaser mellan primarmunstycket och
sekundarmunstycket, varvid ett vakuum uppstar.

Lossblasningsfas

Magnetventilen aktiveras och via jetmun-
stycket blases Iuft sa att matningsluften lankas
ut genom vakuumporten och lossar detaljen.
Det uppstéar aven ett sug i avloppsporten.

Nar lossblasningsfasen startar ar insuget via
avloppsporten dominerande. Varefter vakuum-
nivan sjunker férlorar insuget successivt bety-
delse och vid atmosfarstryck aterstar endast
flodet fran jet - och primarmunstycket.

15 www.avac.se



BOOSTER RELEASE ejektorer

= AVAC

Tidsvinst vid vakuumgenerering

Vakuumniva A
i sugkopp

Vi
7

Vakuumdkning i sugkopp
med en direktmonterad
Booster Release Ejektor.

80% vakuum

/

/

A\

sugkoppar.

0% vakuum =

Vakuumdkning i sugkopp med en ejektor placerad
centralt pa utrustning med langt avstand ejektor —

Tidsférlust sker pga 6kad volym att tomma samt
inre friktion i rér/slang.

atmosférstryck -

| Startsignal fér vakuumgenerering

Tidsvinst vid lossblasning

Vakuumniva A
i sugkopp

80% vakuum

0% vakuum =

atmosfarstryck

Start lossblsning

>
0 sek Tid
Booster Release
Ejektor lokalt placerad
I |
W Ejektor t ex MV-MV Ejektor t ex MV-MV
/\ / lokalt placerad centralt placerad
A
L< / 4
\
>
0 sek Tid
Material
Hus Svartanodiserad aluminium
Munstycken Méssing
Temperatur
Temperaturomrade -10till +50 °C
Tryckluft
Tryck: max 8 bar

Optimalt matningstryck 5 bar

16
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BOOSTER RELEASE ejektorer

AVAC

Benamning Primér- Max Ansl. Luft- Fléde Flode Evakuerings- / Lossblasningstid Vikt Best. nr.
Vakuum- | géngor férbr. | magnet- | loss- av 1 liter g
stycke flode PVoch | Ni/min ventil blas- volym till % vakuum / atmosfars-
2 mm NI/min R NI/min | ning NI/ tryck
MmN 10=50%/ | 0=60%/ | 0=70%/
50% =0 | 60% =0 | 70% =10
(Sec) (Sec) (Sec)
AVAC 25 MV-BR 26,0 G1/8 30 15 112 " 11,80/0,50 | 2,50/0,56 | 3,90/0,61 35 112 025 09
AVAC 60 MV-BR 65 G1/4 75 38 215103' 0,68/0,17 | 1,0/0,19 | 1,47/0,22 85 112 060 09
| praktiken AVAC 25 MV-BR
Direktmonterad BOOSTER RELEASE Ejektor Centralt monterad
BOOSTER RELEASE Ejektor
Flat sugkopp | Flat sugkopp | Flat sugkopp Flat sugkopp Enhet med 3 stycken flata sugkoppar med
@30 mm @50 mm 280 mm @100 mm @30 mm, anslutna till ejektor med totalt 30 cm ror
Volym 1,7 cm?® | Volym 7 cm?® | Volym 36 cm?® Volym 58 cm? @8/6 mm. Totalvolym 3x 1,7 + 10 =15,1 cm?®
Evakueringstid i ms
0 = 50% Vakuum 3 12 65 104 27
0 = 60% Vakuum 4 17 90 145 38
0 = 70% Vakuum 7 27 140 226 59
Lossblasningstid i ms
50% Vakuum = 0 <1 3,5 18 29 7
60% Vakuum = 0 <1 4,0 20 32 8
70% Vakuum = 0 1 4,3 22 35 9
0 = atmosfarstryck
| praktiken AVAC 60 MV-BR
Direktmonterad BOOSTER RELEASE Ejektor Centralt monterad
BOOSTER RELEASE Ejektor
Flat sugkopp Flat sugkopp Flat sugkopp Flat sugkopp Enhet med 3 stycken flata sugkoppar med
@50 mm 280 mm @100 mm @125 mm @50 mm, anslutna till ejektor med totalt 50 cm
Volym7 cm? Volym 36 cm? Volym 58 cm3 Volym 120 cm?® ror @8/6 mm. Totalvolym 3 x 7 + 14 = 35 cm?3
Evakueringstid i ms
0 = 50% Vakuum 4,7 24 39 81 24
0 = 60% Vakuum 7,0 36 58 120 35
0 = 70% Vakuum 10,3 53 85 176 51
Lossblasningstid i ms
50% Vakuum = 0 1,2 6 10 20 6
60% Vakuum = 0 1,3 7 11 23 7
70% Vakuum = 0 1,5 8 13 26 8

0 = atmosfarstryck
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2BV AIR SAVE ejektorer

= AVAC

Ejektor med vakuumhallventil och luftsparautomatik

2BV AIR SAVE EJEKTORN

Utrustad med ett helpneumatiskt integrerad styrkrets som stanger av
lufttillfdrseln nar instélld vakuumniva uppnatts och aterstartar om va-
kuumnivan skulle sjunka till instélld Iagstaniva. Detta mojliggor en tryck-
luftbesparing pa mer &n 95 %.

LOSSBLASNINGSIMPULS
For en snabb och saker lossblasning ges en luftsignal till anslutning
(RR) varvid detaljen lossas fran sugkopparna.

ENKEL INSTALLATION

Anslut luftmatningen (P) och lossblasningsimpuls (RR). Stéll in den
Onskade hogsta och lagstanivan sedan skéter ejektorn luftbesparingen
sjalv utan nagot externt styrsystem.

Vakuumkretsen évervakar vakuumnivan och sténger vid max. vakuum
och aterstartar nar lagsta nivan nas.

2BV AIR SAVE Ejektor

T 1
| H H !
P !

I — RR

B |

| i - |

i . W

| | P = Luftanslutning

| ¢ 4 | V  =Vakuumanslutning

| | R =Aviopp

N - _| RR =Lossblasning
X
S Vv

AVAC
Ideas
Material
Hus Svartanodiserad aluminium
Munstycken Méssing
Temperatur
Temperaturomrade -10till +70 °C
Tryckluft
Tryck: max 8 bar

Optimalt matningstryck 4,5 bar

Produktbroschyr

et [m]
http://www.avac.se/pdfs/S-2BVAS.pdf F=x }%’i z

1

L]

[=]
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2BV AIR SAVE ejektorer

Luftsparpotential med 2BV AIR SAVE Ejektor

Vakuum %

Luftférbrukning med traditionell ejektor

Vakuum %

= AVAC

100

80

60

40

20

- — —_— - — - — - — - — - 75%
o —65%

Cykeltid

[ | Ejektor arbetar (forbrukar tryckluft)
[ ] Ejektor 6vervakar (férbrukar EJ tryckluft)

100

80

40

20

————————————————————————— - 75%
- f— — 65%
0

Cykeltid

[ | Ejektor arbetar (férbrukar tryckluft)

Exempel 1 Exempel 2
1. En volym pa 0,1 liter ska evakueras till 75% pa 0,3 sekun- 1. En volym pa 0,05 liter ska evakueras till 75% pa 0,36 sek-
der, varfor en ejektor storlek 60 véljs. under, varfor en ejektor storlek 30 véljs.
2. Cykeltiden skall vara 120 sekunder. 2. Cykeltiden skall vara 10 sekunder.
3. Anvands en ejektor utan luftsparautomatik, innebéar detta 3. Anvands en ejektor utan luftsparautomatik, innebér detta
en total luftférbrukning pa 120 liter per cykel. en total luftférbrukning pa 5 liter per cykel.
4. Anvands en 2BV 60 AIR SAVE ejektor férbrukas endast 4. Anvands en 2BV 30 AIR SAVE ejektor férbrukas endast
0,3 liter under samma férutsattningar. 0,18 liter under samma forutséattningar.
5. Det ger en luftbesparing pa éver 99 %. 5. Det ger en luftbesparing pa éver 96 %.
Bendamning Primér- Max Anslutningsgéangor Luftforbr. Evaktid Vikt Best. nr.
mun- Vakuum- NI/min. (s)* g
stycke(n) flode P v R RR
2 mm NI/min
AVAC 2BV-AS-20 0,70 12,8 G1/4 G1/2 G1/4 M5 0till 20 310 300 020 07
AVAC 2BV-AS-30 0,95 17,3 G1/4 G1/2 G1/4 M5 0 till 30 315 300 030 07
AVAC 2BV-AS-40 1,10 27,6 G1/4 G1/2 G1/4 M5 0 till 40 4,5 320 300 040 07
AVAC 2BV-AS-60 1,25 42,6 G1/4 G1/2 G1/4 M5 0 till 60 3 325 300 060 07
AVAC 2BV-AS-100 | 2x1,1 64,0 G1/4 G1/2 G1/2 M5 0 till 100 2 325 300 100 07
AVAC 2BV-AS-150 | 3x1,1 96,0 G1/4 G1/2 G1/2 M5 0 till 150 1,2 325 300 150 07

*Tid for att evakuera 11 luft fran atmosfarstryck till 75% vakuum.
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AUTOVAC MFE ejektorer

AUTOVAC MFE (Multi Function Ejector)

Basfunktioner:
>85 % vakuum vid 5 bar

Hallventil haller eller fordrojer férlusten av vakuumnivan och
lasten vid eventuellt tryckfall.

Magnetventiler fér vakuumgenerering / lossblasning

Stort reglerbart lossblasningsfléde f6r snabb och skonsam
avlamning.

Inbyggd ljuddampare alternativt G1/2 anslutning
Kompakta inbyggnadsmatt

Robust med ejektorhus i aluminium

Flera enheter i serie kan monteras pa multipelbottenplatta
Skyddsklass: IP65

Styrsystemets egenskaper:

Programmerbart arbetsomrade och sékerhetsniva
Programmerbar alt. sjélvidrande lossblasning

Indikerar behov av férebyggande underhall t.ex. slitna sug-
koppar

Enkel elektrisk anslutning via M12 kontakt alternativt
kabel med M8 kontakt

Enkelt handhavande och installation

AUTOVAC MFE &r utrustad med en display som visar aktu-
ell vakuumniva och visuell feedback fér enkel programme-
ring med tryckknappar.

Forebyggande underhall
Funktion for preventiv évervakning av funktion. Detektion av
slitna vakuumkoppar for preventivt underhall.

Sékerhet
Tat backventil fér 6kad sékerhet vid hantering av tunga pro-
dukter.

Luftsparautomatik och 6kad sédkerhet
Vid extern startsignal initieras vakuum. Vakuumgenerering-
en uppratthalls sa lange startsignalen &r aktiverad.

Ejektorns styrsystem later vakuumet na en program-
merbar instélld évre grans (70%) och aterstartar om undre
grénsvardet (65%) nas. Det fortgar till dess att startsignalen
upphdr. Pa sa sétt minimeras luftférbrukningen och ger po-
tentiellt >95% energibesparing.

En kvitteringssignal ges nar vakuumnivan uppnar den
forinstallda sékerhetsnivan (60%) och upphér da vakuum-
nivan sjunker under denna niva. Signalen kan anvandas for
att till exempel starta eller stoppa en process.

Angivna védrden inom parentes dr exempelvérden.

Valbara alternativ for effektiv lossblasning av material
1. Tidsstyrd lossblasning

Nar den externa startsignalen fér vakuumgenerering upp-
hor lossblaser ejektorn automatiskt under en férinstélld tid,
0,5 s. Lossblasningstiden &r programmerbar.

2. Adaptiv lossblasning

Nar den externa startsignalen fér vakuumgenerering upp-
hor lossblaser ejektorn automatiskt under en férinstélld tid,
0,5 s. Denna grundinstéllning av lossblasningstiden ar pro-
grammerbar.

Om ett restvakuum skulle féreligga ges ytterligare loss-
blasningsimpulser till dess att lossblasningen genomférts.
Lossblasningstiden i den tidigare cykeln anpassar dven
tiden i féljande cykel.

Adaptiv lossblasning ar primart avsedd fér dynamiska
applikationer dar denna sjalvlarande funktion bidrar till att
minimera lossblasningstiden och darmed luftférbrukningen.

3. Manuell/Extern lossblasning

Lossblasning sker pa extern signal och fortgar sa lange
som signalen &r aktiv.

Justerbart lossblasningsfléde
Med den justerbara strypningen kan den fasthallna detaljen
laggas ner mjukt och tiden for lossblasning kan minimeras.

Ljuddampning
Ejektorn kan levereras med inbyggd ljuddampare alternativt
med en G1/2 anslutning for att leda bort returluften.

Produktbroschyr
http://www.avac.se/pdfs/S-MFE.pdf

e

72

[m];z3159 [m]
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AUTOVAC MFE ejektorer © AVAC

Styrning / Programmering / Oversikt
AUTOVAC MFE NC ejektor

LED indikeringar P
Status/programmering feedback

Display
Vakuum/programmering feedback

Tryckknappar
Programmering/parameter instéll-
ningar

Elektrisk anslutning
M12 hankontakt alt.

kabel med M8 honkontakt AUTOVAC MFE NO ejektor

P Ir '''''''''''''''''''''''''''
| WY
|
|
|
o |
oS
I ——
Elektrisk specifikation Temperatur
Matningsspanning 24VDC Temperaturomrade 0till +50 °C
Utgangar 24 VDC (PNP) max 100 mA Tr
N yckluft
Ingangar 24 VDC (PNP) Tryck: max 8 bar
. Optimalt matningstryck 5 bar
Material
Hus Svartanod. aluminium
Munstycke Massing
Elektronikhus och ljuddadmpare: PC/ABS
Kabel PUR
Version C, Version D, Version S, Version R,
M12 5-pin M12 5-pin M12 8-pin M8 8-pin**
4 3 : 4 3 : 5 5
4 4 6 4 F 40 O NG -
(0| @& ||y
1 2 2 1
Tidstyrd lossblasning X X X X
Adaptiv lossblasning X X X
Manuell/Extern lossblasning - X X X
Feedback, Vakuum OK/Lossblasning OK X X X X
Feedback, Férebyggande underhall* X - X X

* Signal nér avvikelser vid vakuumgenerering, t.ex. nar lackage uppstatt.
** Kabellangden for version R ar 210 mm
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AUTOVAC MFE ejektorer © AVAC

Bestallningsnyckel

MF E

Produktserie Storlek Funktion Ljuddampare
MFE | AUTOVAC MFE ejektor 50 A NC 0 Utan
100 B NO 1 Med
200
300
400
Egenskap Kontaktdon*
H | Vakuumniva, hog C M12, 5-pin
D M12, 5-pin
S M12, 8-pin
R M8, 8-pin, kabel

*Se tabell foregaende sida

Benamning Primar- | Max Va- Anslutningsgéngor Luftforbr. Evaktid Vikt Luftférbr.
mun- kuum- NI/min. (s)** g lossblasning
stycke(n) | flode P v R I/min
g mm NI/min
AUTOVAC MFE 50H 1,0 43 G1/4 G1/2 G1/2 53 2,30 360 25-400
AUTOVAC MFE 100H 1,5 80 G1/4 G1/2 G1/2 110 1,25 360 25-400
AUTOVAC MFE 200H 2,0 145 G1/4 G1/2 G1/2 200 0,65 360 25-400
AUTOVAC MFE 300H 2,5 195 G1/4 G1/2 G1/2 300 0,55 360 25-400
AUTOVAC MFE 400H 3,0 245 G1/4 G1/2 G1/2 430 0,40 360 25-400

Alla matningar gjorda med matningstryck 5 bar och utan ljuddampare
**Tid for att evakuera 11 luft fran atmosfarstryck till 70% vakuum.

Vakuumfléde
Benamning Vakuumflode vid olika vakuumnivaer [NI/min]
0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80%

AUTOVAC MFE 50H 43 40 36 30 22 16 13 6 2
AUTOVAC MFE 100H 80 74 67 55 a4 29 25 11 3
AUTOVAC MFE 200H 145 130 113 91 66 48 36 20 5
AUTOVAC MFE 300H 195 172 153 127 96 70 52 29 8
AUTOVAC MFE 400H 245 220 195 165 128 101 77 43 11
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AUTOVAC MFE ejektorer

=T AVAC

Multipelbottenplatta

Kompakt blockmontage

Samtliga storlekar AUTOVAC MFE passar
Mycket god 6verskadlighet

Enkelt utbyte av enheter

Enkel montering

Blindplatta finns s att reservplats kan finnas for framtida
behov

Enheterna kan &ven levereras blockmonterade med tva till fem
ejektorer i valfri storlek.

1.

Inféstningen i anslutningslisten gérs enkelt med att de bifo-
gade méssingsnipplarna géngas in i ejektorn eller i blindplat-
tan.

. De bifogade O-ringarna laggs in pa plats | bottenplattan och
nu trycks ejektorn eller blindplattan ner forsiktigt for att inte
skada O-ringarna

. Dérefter dras insexskruvarna fast steg for steg varvid ejek-

torn eller blindplattan halls fast.

Bottenplattan kan anslutas till tryckluftnatet (G 3/8) pa valfri sida
eller vid behov fran bada sidor.

Bottenplatta for | Vakuumanslutning Vikt Best. nr.
antal V) g
AUTOVAC MFE
2 G3/8 (x2) 325 410 000 02*
3 G3/8 (x3) 445 410 000 03*
4 G3/8 (x4) 560 410 000 04*
5 G3/8 (x5) 680 410 000 05*
Blindplatta 40 410 000 00

*

Skruvar och O-ringar medlevereras

Blockmontage
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CEA Vakuumgripdon © AVAC

Flexibelt vakuumgripdon for ett flertal robotar
inklusive sa kallade "Cobots”.

Basfunktioner:

Fordelar:

Komplett gripdon

Gripdonet innehaller allt som behdvs for att enkelt hantera
allt fran kartong till glas, redo att ansluta och snabbt komma
igang, dvs. "Plug & Play”.

Gripdon exkl. foamgripper
Gripdonet ar utvecklat fér att enkelt kunna anpassas till i prin-
cip alla typer av applikationer och du kan montera egendesig-
nade gripdon.

Ejektor med energispar som standard, kan enkelt program-

Inféstning mot robot enligt ISO 9409-1-50-4-M6.

Standard MFE ejektor, stort urval av konfigurationsméjligheter.
Anslutningsgangor fér Vakuum och Supply valbar.

Utbytbart gripdon, faste enligt ISO 9409-1-50-4-M6.

Levereras med eller utan monterad foamgripper.

Enkelt att montera alternativt eget gripdon med t.ex. sugkoppar.
Stackningsbar vid ev. behov av flera vakuumkretsar.

URCap "plugin” mjukvara finns fér Universal Robots.

"Sandwich design”, samma interface pa bada sidorna av fastet.
Lag vikt, 810 g komplett med foamgripper.
Ejektor enkelt utbytbar fér optimal funktion for t.ex. olika material.

Ejektor med manga programmerbara funktioner och anslutnings-
mojligheter.

meras for manuell dvervakning. Integrerad hallventil i vakuum-
port for 6kad sékerhet. Adaptiv lossblasning inkl. mekaniskt
justerbart fléde. For évrig information se separat dokumenta-

tion fér AUTOVAC MFE.

Fastet foljer standard 1ISO 9409-1-50-4-M6 pa bada sidor
vilket mojliggér montering av flera ejektorer dvs. flerkretslds-
ning.

Foamgripper

Designad for l1ag egenvikt med I1SO infastning. Cellgummi i
EPDM med 27st @12 hal for maximal lyftkraft. Dessutom inte-
grerade vakuumkanaler for férenklad installation.

Produktbroschyr
http://www.avac.se/pdfs/S-CEA.pdf
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CEA Vakuumgripdon

AVAC

Bestallningsnyckel

C

E A

0

0

HR

4

Produktserie

CEA

Cobot Ejektor Serie

MFE
Storlek

Ex: Komplett gripdon fér robot med MFE 050H ger
orderkod, CEA 050HR 441

50

H

100

200

300

400

Egenskap Supply-port Gripdon
Vakuumniva, hég 8 G1/8 0 Utan
4 G1/4 1 Foam-
gripper
Kontaktdon* Vakuumport
(o M12, 5-pin 8 G1/8
D M12, 5-pin 4 G1/4
S M12, 8-pin 3 G3/8
R M8, 8-pin, kabel 2 G1/2

*Se tabell sida 21

Ex: Gripdon (utan foamgripper) fér robot med MFE 050H ger
orderkod, CEA 050HR 440

Inbyggnadsmatt (mm)
Langd 200, bredd 130, hojd 85,5

Inbyggnadsmatt (mm)

Langd 145, bredd 101, héjd 53
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Vakuum- och tryckovervakning © AVAC

VS1i1

Elektronisk vakuum/trycksensor i miniatyrutférande. Idealisk i applikationer dar
varje gram har betydelse — t.ex. direktmontering pa gripdonet. Brytpunkten kan
enkelt justeras med stéllskruven. Monterad sensor kan roteras till valfri position
(360°).

Tryckomraden frdn -1 ... O bar.

Benémning Ganga | Artikelnummer
VS11, -1...0 bar M5 1-01-0104-011100*
*) Lagervara

For ytterligare information besdk www.avac.se

F08-K

Digital elektronisk vakuum- och trycksensor i ett mycket kompakt och robust
utférande perfekt for de flesta automationsprocesser. Ovre och nedre brytpunkt
samt kontaktmode (NO/NC) &r programmerbara via teach-in.

Tryckomraden fran -1 bar ... +12 bar.

Benamning Géanga | Artikelnummer
F08-K, -1...0 bar G1/8 1-02-0201-013100
F08-K, -1...+1 bar G1/8 1-02-0201-013200*

F08-K, -1...+10 bar G1/8 1-02-0201-013300

@ Io_ L| N k FO8-K, 0...+10 bar G1/8 | 1-02-0201-013400

F08-K, 0...+12 bar G1/8 1-02-0201-013500

*) Lagervara

For ytterligare information besdk www.avac.se

F09-T-K Analog utgang 4...20 mA
Analog elektronisk vakuum- och trycksensor i ett mycket kompakt och robust . - .

.. .. . Benamning Ganga | Artikelnummer
utférande perfekt fér de flesta automationsprocesser.
Analog utgang 4...20 mA alt.0...10 V. FO9-TK, -1...0 bar G128 | RSUGCIRIDIED
Tryckomréden fran -1 bar ... +12 bar. F09-T-K, -1...+1 bar G1/8 2-01-0101-010200*

FO9-TK, -1..+10bar | G1/8 | 2-01-0101-010300
FO9-TK, 0..+10bar | G1/8 | 2-01-0101-010400
FO9-TK,0..+12bar | G1/8 | 2-01-0101-010500

*) Lagervara

Analog utgang 0...10V

Benamning Ganga | Artikelnummer

F09-T-K, -1...0 bar G1/8 2-01-0101-030100

F09-T-K, -1...+1 bar G1/8 2-01-0101-030200*

F09-T-K, -1...+10 bar G1/8 2-01-0101-030300

F09-T-K, 0...+10 bar G1/8 2-01-0101-030400

F09-T-K, 0...+12 bar G1/8 2-01-0101-030500
*) Lagervara

For ytterligare information besdk www.avac.se
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Vakuum- och tryckovervakning

AVAC

FEMTO

Elektroniska vakuum- och trycksensorer med status och utgangsindikering samt
programmering via enhetens tryckknappar. Sensorn ar kompakt och har lag vikt
— perfekt for de flesta automationsprocesser. En programmerbar digital utgang
(NC/NO, hysteres etc.) och en analog utgang 1...5 V.

Tryckomraden fran -1 bar ... +10 bar.

Bendmning Ganga | Artikelnummer
Femto -1...0 bar G1/8 1-05-0201-053100*
Femto -1...+10 bar G1/8 1-05-0201-053300

*) Lagervara

For ytterligare information besdk www.avac.se

PICO-02

Elektronisk vakuum- och trycksensor med dubbla digitala utgangar, display
och tryckknappar fér programmering. Sensorns héga omstéliningsfrekvens,
noggrannhet, smé inbyggnadsmétt och I&ga vikt, gér den lampad for de flesta

automationsprocesser.

Tryckomraden fran -1 bar ... +12 bar. Benamning Ganga | Artikelnummer
PICO-02, -1...0 bar G1/8 1-07-0201-033100
PICO-02, -1...+1 bar G1/8 1-07-0201-033200*
. PICO-02, -1...+10 bar G1/8 1-07-0201-033300
e IO- |_| N k PICO-02,-0..+10 bar | G1/8 | 1-07-0201-033400
PICO-02, -0...+12 bar G1/8 1-07-0201-033500

*) Lagervara

For ytterligare information besdk www.avac.se

NANO-02

Elektronisk vakuum- och trycksensor med dubbla digitala utgangar, display
och tryckknappar fér programmering. Sensorns héga omstéliningsfrekvens,
noggrannhet, smé inbyggnadsmétt och I&ga vikt, gér den lampad for de flesta
automationsprocesser.

Tryckomraden frdn -1 bar ... +12 bar.

@ IO-Link

Benamning Ganga | Artikelnummer

NANO-02, -1...0 bar G1/8 1-06-0801-033100
NANO-02, -1...+1 bar G1/8 1-06-0801-033200*
NANO-02, -1...+10 bar G1/8 1-06-0801-033300
NANO-02, 0...+10 bar G1/8 | 1-06-0801-033400
NANO-02, 0...+12 bar G1/8 | 1-06-0801-033500

*) Lagervara

For ytterligare information besdk www.avac.se
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Ovriga produkter

AVAC

Luftstyrda ejektorer
MINI Ejektorer

Det kompakta utférandet och den Iaga vikten (fran 8 g) gor den lamplig i applikationer inom exempelvis elektronikindustrin.

Material
Hus Svartanodiserad aluminium
Munstycken Massing
Temperatur
Produktbroschyr [w]#:l[m] || Temperaturomrade -10till +70 °C
http://www.avac.se/pdfs/S-MINI.pdf %" s, Tryckluft
o i' : Tryck: max 8 bar
EE; Optimalt matningstryck 4 bar
Benamning Primarmun- Max Luftférbr. Evaktid Vikt Best. nr.
stycke Vakuumfléde NI/min. (s)* g
O mm NI/min
AVAC 10 0,5 75 10 18 13 110010 00
AVAC 10E 0,5 75 10 18 110010 01

*Tid for att evakuera 11 luft fran atmosfarstryck till 75% vakuum.

INLINE Ejektorer
Inlineejektorns kompakta utférande och laga vikt gér den 1amplig inom exempelvis elektronikindustrin. Den &r utrustad med

antingen instickskoppling for ror @6 mm eller med utvéndig G1/8 anslutning fér bade tryckluftsmatning och vakuumanslutning

vilket gor den enkel att installera. Ejektorerna &r utrustade med munstycken for antingen hég vakuumniva (H) eller hogt vakuumfléde (L)
och finns dessutom i tva olika storlekar.

-

-

Material
Hus POM glaskuleforstérkt
Munstycken Aluminium
Tétningar NBR
Géanganslutningar G1/8 utv  Anodiserad aluminium
Instickskopplingar @6 mm  POM/massing férnicklat
Temperatur
Produktbroschyr Temperaturomréde -10till+70 °C
http://www.avac.se/pdfs/S-INLINE.pdf Tryckluft
Tryck max 8 bar
Optimalt matningstryck 5 bar
Benamning Primar- Max Vakuum- Va- Anslutning Luftforbr. Va- Evaktid Vikt Best. nr.
mun- Vakuum- niva kuum- NI/min.. cuum (s)* g
stycke flode flode level*
g mm NI/min
AVAC 10 IL-LS 0,5 14 Hogt @6 mm instickskoppling 13 63 41 12 110010 20
AVAC 10 IL-HS 0,5 8 Hog @6 mm instickskoppling 13 88 15,2 12 110010 21
AVAC 10 IL-LG 05 14 Hogt | G1/8 utvandig ganga 13 63 4.1 15 [11001022
AVAC 10 IL-HG 0,5 8 Hoég G1/8 utvandig ganga 13 88 15,2 15 110010 23
AVAC 20 IL-LS 0,7 29 Hogt @6 mm instickskoppling 26 62 2 12 110 020 20
AVAC 20 IL-HS 0,7 15 Hoég @6 mm instickskoppling 26 90 7,3 12 110 020 21
AVAC 20 IL-LG 0,7 29 Hogt G1/8 utvandig ganga 26 62 2 15 110 020 22
AVAC 20 IL-HG 0,7 15 Hog G1/8 utvandig ganga 26 90 7,3 15 | 11002023

* Samtliga data &r vid 5 bars matningstryck
** Tid for att evakuera 11 luft fran atmosfarstryck till 75% vakuum fér HS/HG samt 50% vakuum fér LS/LG
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Ovriga produkter ° AVAC

ORIGINAL Ejektorer

Var serie ORIGINAL Ejektorer skapar ett hdgt vakuum som &r éver 85% redan vid ett sa lagt matningstryck som 4 bar. Den to-
talautformningen pa munstycken och det laga matningstrycket gor att de blir ytterst snala i sin energiférbrukning. RR anslutningen
anvands da en snabb och kontrollerad lossblasning av det fasthallna objektet dnskas. Den kan ocksa anvandas for att ansluta annan
utrustning som t.ex. vakuumsensor, vakuummeter eller liknande.

Material

Hus Svartanodiserad aluminium

Munstycken Massing

Temperatur

Produktbroschyr [w] x5 Temperaturomrade -10till+70 °C
http://www.avac.se/pdfs/S-ORIGINAL.pdf ; ) Tryckluft
M= Tryck max 8 bar
EL Optimalt matningstryck 4 bar
Benamning Primar- Max Anslutningsgéngor Luftférbr. Evaktid Vikt Best. nr.
mun- Vakuum- NI/min. (s)* g
P V' R RR
stycke(n) flode
2 mm NI/min

AVAC 20-RR 0,7 14,2 G1/8 | G1/8 G1/8 G1/8 20 9 45 110 020 01
AVAC 30-RR 0,95 20,1 G1/4 | G1/4 G1/4 G1/8 30 6 72 110 030 01
AVAC 50-RR 1,1 32,0 G1/8 | G1/4 G1/4 M5 50 4 45 110 050 01
AVAC 60-RR 1,25 44,0 G1/4 | G1/2 G3/8 G1/8 60 3 105 110 060 01
AVAC 120-RR 2x1,25 88,0 G1/4 | G1/2 G1/2 G1/8 120 1,5 110 110 120 01
AVAC 240-M-RR | 4x1,25 175,0 G1/4 | G1/2 G1 G1/8 240 0,7 225 110 241 01
AVAC 420-M-RR | 7x1,25 308,0 G1/4 | G1/2 G1 G1/8 420 0,4 240 110 421 01
AVAC 720** 2x3,1 441,0 G1/4 | G1/2 |2xG1/2 - 720 0,25 560 110720 00

*Tid for att evakuera 11 luft fran atmosfarstryck till 75% vakuum.

** AVAC 720 ér ej forsedd med RR anslutning.

Samtliga ejektorer med RR anslutning levereras med en G1/8 eller M5 plugg for att anvandas da behov av en RR anslutning ej
finns i applikationen.

LOSSBLASVENTIL
Ansluts till lossblasningsporten (RR) fér 6kad sékerhet.
Passar till samtliga ejektorer ORIGINAL med RR-port G1/8.

Produktbroschyr Material
. http://www.avac.se/pdfs/S-BLOWOFF.pdf Hus Massing
: Téatningar FPM

Bendmning Utférande Vikt Best. nr.
9

Lossblasventil Kraftig lossblasning 45 210018 00

Lossblasventil Strypt lossblasning 45 210018 01
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Ovriga produkter

AVAC

Magnetventilstyrda ejektorer
MV Ejektorer

Magnetventilstyrda MV-ejektor med en integrerad

magnetventil fér vakuumgenerering.

Material
Hus Svartanodiserad aluminium
Munstycken Méassing
Temperatur
http://www.avac.se/pdfs/S-MV.pdf Tryckluft
Tryck max 7 bar
Optimalt matningstryck 5 bar
Benamning Primarmun- Max Anslutningsgéangor Luftférbr. Evaktid Vikt Best. nr.
stycke Vakuum- P v R NI/min. (s)* g
2 mm flode
NI/min
AVAC 10 MV, 24VDC 0,5 7,5 G1/4 G1/4 G1/4 10 18 185 112 010 04
AVAC 20 MV, 24VDC 0,7 14,2 G1/4 G1/4 G1/4 20 185 112 020 04
AVAC 30 MV, 24VDC 0,95 20,1 G1/4 G1/4 G1/4 30 190 112 030 04
AVAC 40 MV, 24VDC 1,1 28,0 G1/4 G1/4 G1/4 40 4,5 190 112 040 04
AVAC 60 MV, 24VDC 1,25 44,0 G1/4 G3/8 G1/4 60 3 260 112 060 04

*Tid for att evakuera 11 luft fran atmosfarstryck till 75% vakuum.

MV-MV Ejektorer

Magnetventilstyrda MV-MV-ejektor med en integrerad magnetventil fér vakuumgenerering och en fér kontrollerad
lossblasning ger korta reaktionstider och 6kad precision. Direkt monterad pa sugkoppen ger de integrerade mag-
netventilerna fér vakuum och lossblasning minimalt korta reaktionstider och storre precision.

Material
Hus Svartanodiserad aluminium
Munstycken Méssing
Temperatur
Produktbroschyr E%{E Temperaturomrade -10till +50 °C
http:/www.avac.se/pdfs/S-MV-MV.pdf Ptz | | Tryckluft
H H Tryck max 7 bar
Optimalt matningstryck 5 bar
Benamning Primar- Max Anslutningsgéngor Luftférbr. Evaktid Vikt Best. nr.
mun- Vak}xum- P v R NI/min. (s)* g
stycke flode
g mm NI/min
AVAC 10 MV-MV, 24VDC 0,5 7,5 G1/4 G1/4 G1/4 10 18 280 112010 05
AVAC 20 MV-MV, 24VDC 0,7 14,2 G1/4 G1/4 G1/4 20 280 112 020 05
AVAC 30 MV-MV, 24VDC 0,95 20,1 G1/4 G1/4 G1/4 30 290 112 030 05
AVAC 40 MV-MV, 24VDC 1,1 28,0 G1/4 G1/4 G1/4 40 4,5 290 112 040 05

*Tid for att evakuera 11 luft fran atmosfarstryck till 75% vakuum.
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Ovriga produkter

AVAC

EJEKTORER med vakuumhallventil

2BV Ejektor

Var serie 2BV Ejektorer lampade for lyft av glas, plat och andra icke
luftgenomslappliga material. Hallventilen i vakuumporten férdréjer
forlust av lasten vid tryckbortfall. Lossblasningsportens backventil

blockerar vid brott pa lossblasledningen.
Material
Hus Svartanodiserad aluminium
Munstycken Méssing
Temperatur
Produktbroschyr Temperaturomrade -10till +70 °C
http://www.avac.se/pdfs/S-2BV.pdf Tryckluft
Tryck max 8 bar
Optimalt matningstryck 4 bar
Bendmning Primar- Max Anslutningsgéngor Luftforbr. Evaktid Vikt Best. nr.
mun- Vakuum- NI/min. (s)* g
stycke(n) | fléde P v R RR
O mm NI/min
AVAC 2BV-20 0,7 12,8 Gi/a | G2 | G1/4 M5 20 9 180 110 020 06
AVAC 2BV-30 0,95 17,3 G1/4 G1/2 G1/4 M5 30 6 185 110 030 06
AVAC 2BV-40 1,1 27,6 G1/4 G1/2 G1/4 M5 40 4,5 190 110 040 06
AVAC 2BV-60 1,25 42,6 G1/4 G1/2 G1/4 M5 60 3 195 110 060 06
AVAC 2BV-100 2x1,1 64,0 G1/4 G1/2 G1/2 M5 100 2 200 110 100 06
AVAC 2BV-150 3x1,1 96,0 G1/4 G1/2 G1/2 M5 150 1,2 200 110 150 06

*Tid for att evakuera 11 luft fran atmosfarstryck till 75% vakuum.

AUTOVAC Ejektorer

AUTOVAC serien erbjuder luftsparautomatik och 6kad sakerhet. Levereras i 3 storlekar och
majliggér >95% energibesparing vid lyft av lufttdta material.

Material
Hus Svartanodiserad aluminium
Munstycken Méssing
Temperatur
Temperaturomrade -10 till +50 °C
Tryckluft
Produktbroschyr iy Tryck _ max 7 bar
http://www.avac.se/pdfs/S-AUTOVAC.pdf T=; Optimalt matningstryck 5.2 bar storlek 60
o Optimalt matningstryck 5,6 bar storlek 180
Optimalt matningstryck 6,4 bar storlek 360
Benamning Primar- Max Anslutningsgéngor Luftforbr. Evaktid Vikt Best. nr.
mun- Vak}xum- P v R NI/min. (s)* g
stycke flode
g mm NI/min
AUTOVAC 60, 24VDC, 4,5W 1,25 42,6 G1/4 G1/2 G1/4 60 3 650 112 060 07
AUTOVAC 180,24VDC, 4,5W 21 105,0 G1/4 G1/2 G3/8 180 1 820 112181 07
AUTOVAC 360, 24VDC, 4,5W 3,1 168,0 G1/4 G1/2 G1/2 360 0,5 900 112 364 07

*Tid for att evakuera 11 luft fran atmosfarstryck till 75% vakuum.
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Stark, effektiv — och snal

med resurserna!

Optimerad vakuumgenerering ger

forutsattningar for en mer ekonomisk

process.

AVAC Vakuumteknik och MP-
SENSOR erbjuder energieffektiva

alternativ for just dina automations- 4

applikationer. N -

Var radd om resurserna och tank
pa att hallbara I6sningar l6nar sig i

langden!
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